
柳工内研磨机齿圈价格 章丘协进机械品质保证

产品名称 柳工内研磨机齿圈价格 章丘协进机械品质保证

公司名称 济南市协进机械配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市章丘区相公庄街道牛推二村村西

联系电话  13573104588

产品详情

济南章丘市协进机械设备有限公司坐落在素有“铁匠之称”的山东省章丘市，南邻胶济铁路，北依青银
高速，S242省路贯穿南北，交通货运十分便利。 优势产品有：齿圈毛坯，加强圈，榨圈，齿轮，法兰，
锻件，碾环机，锻造飞轮齿圈、内齿圈、研磨机齿圈、斜面锥度环等环

机械齿轮油泵的保养方式！

机械齿轮是我们非常常见的一种设备，而为了保证正常的运行，就需要对它的油泵进行定期保养，具体
小编介绍如下：

1、首先要保证经常加脂，齿轮油泵为高速运转，润滑脂又会因为高温等发生挥发现象，所以使轴承处的
脂保持清洁，并注意添换。

2、此外还要注意经常检查维修，包括电源线、插头、开关、绝缘性、刷尾座、换向器与电刷接触性、轴
承及转动零件等是否正常，潜江柳工内研磨机齿圈，如损坏了需要及时更换。

3、需要保存好机械齿轮油泵的每个替换零件，并注意隔爆零件的隔爆面、绝缘衬垫及套管不能使其损伤
，不得采用低于原材料性能的代用材料或原有规格不符的零件，装配时应将所有零件按原先位置装好，
不能出现遗漏。

4、要注意绝缘电阻，长期搁置不用或在潮湿环境中使用的泵，在重新使用前用500伏兆欧表测量绕组的
绝缘电阻。如绕组与电机壳间绝缘电阻小于7兆欧时，须对绕组进行干燥处理。

5、注意干燥保存，并放置于清洁和没有腐蚀性气体的环境中。



济南章丘市协进机械设备有限公司坐落在素有“铁匠之称”的山东省章丘市，柳工内研磨机齿圈定做，
南邻胶济铁路，北依青银高速，S242省路贯穿南北，交通货运十分便利。 优势产品有：齿圈毛坯，加强
圈，榨圈，齿轮，法兰，锻件，碾环机，锻造飞轮齿圈、内齿圈、研磨机齿圈、斜面锥度环等环

大型微型齿轮加工中热处理的要求

齿轮类零件是减速机的重要组成部件，它们质量的优劣，直接影响减速机的使用寿命，和生产。齿轮加
工机床出现和使用以后，柳工内研磨机齿圈生产厂家，严重影响和制约加工质量的瓶颈出现在毛坯锻造
工艺和热处理工艺，其中尤以大型微型齿轮热处理工艺为重。

（1）齿坯锻造环节

由于工艺执行不严格容易出现内部裂纹，在机械加工过程中不易被发现和检测，往往工件在成品或半成
品时在内应力的作用下由内部裂开造成废品，产生质量事故，此类质量问题时有发生，应严格注意。

（2）热处理过程

大型微型齿轮类零件一般要进行两次以上的热处理，对齿坯进行热处理的主要目的是除热锻齿坯造成的
内应力，改善齿坯在加工前的力学性能和可加工性，天津齿轮加工厂指出，从而提高生产率，节约刀具
费用，提高机床使用率，减少和防止机械加工中或在进行热处理时的变形。

齿形加工后进行热处理的目的，主要是提高轮齿工作面的硬度、工作强度及耐磨性。在此热处理工艺过
程中齿轮类零件极易产生变形，需要精心操作，细心摸索规律，严格控制淬火时的升温时间、保温时间
、工件大小和在炉内的放置方式，尽量减少工件在此过程中的变形量。

济南章丘市协进机械设备有限公司坐落在素有“铁匠之称”的山东省章丘市，南邻胶济铁路，北依青银
高速，S242省路贯穿南北，交通货运十分便利。 优势产品有：齿圈毛坯，加强圈，榨圈，齿轮，法兰，
柳工内研磨机齿圈价格，锻件，碾环机，锻造飞轮齿圈、内齿圈、研磨机齿圈、斜面锥度环等环

齿轮有哪些分类呢？

齿轮齿轮可按齿形、齿轮外形、齿线形状、轮齿所在的表面和制造方法等分类。

1齿轮按齿形可分类齿廓曲线、压力角、齿高和变位。

2齿轮按其外形分为圆柱齿轮、锥齿轮、非圆齿轮、齿条、蜗杆-蜗轮。

3按齿线形状齿轮分为直齿轮、斜齿轮、人字齿轮、曲线齿轮。

4按轮齿所在的表面齿轮分为外齿轮、内齿轮。外齿轮齿顶圆比齿根圆大；而内齿轮齿顶圆比齿根圆小。

5按制造方法齿轮分为铸造齿轮、切制齿轮、轧制齿轮、烧结齿轮等。

柳工内研磨机齿圈价格-章丘协进机械品质保证由济南市协进机械配件有限公司提供。济南市协进机械配
件有限公司（www.xiejinjixie.com）是一家从事“齿圈毛坯,加强圈,榨圈,齿轮,法兰,锻件,颗粒机”的公司。



自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“协进机械”
品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使协进机械在齿轮中赢得了众的客户的
信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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