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产品名称 c4钢化工泵 湖北威尔夫机械有限公司 湖南c4钢

公司名称 湖北威尔夫机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 襄阳市高新区深圳工业园深圳大道恒宝科创园24
号楼

联系电话 13972234946 13972234946

产品详情

螺旋钢管焊缝处理注意事项 

螺旋钢管是以带钢卷板为原材料，经常温挤压成型，以自动双丝双面埋弧焊工艺焊接而成的螺旋缝钢管
，采用焊缝间隙控制装置来保证焊缝间隙满足焊接要求，管径，错边量和焊缝间隙都得到严格的控制。
 

 

螺旋钢管将带钢送入焊管机组，经多道轧辊滚压，带钢逐渐卷起，形成有开口间隙的圆形管坯，调整挤
压辊的压下量，使焊缝间隙控制在1~3mm，并使焊口两端齐平。若间隙过大，湖南c4钢，则造成邻近效
应减少，涡流热量不足，焊缝晶间接合不良而产生未熔合或开裂。奥氏体不锈钢C4钢由于在稀酸中极易
钝化，因而具有良好的耐蚀性。若间隙过小则造成邻近效应增大，焊接热量过大，造成焊缝烧损;或者焊
缝经挤压、滚压后形成深坑，影响焊缝表面质量。将管坯的两个边缘加热到焊接温度后，在挤压辊的挤
压下，形成共同的金属晶粒互相渗透、结晶，终形成牢固的焊缝。螺旋钢管若挤压力过小，形成共同晶
体的数量就小，焊缝金属强度下降，受力后会产生开裂;如果挤压力过大，将会使熔融状态的金属被挤出
焊缝，不但降低了焊缝强度，而且会产生大量的内外毛刺，甚至造成焊接搭缝等缺陷。我公司专业从事
各类螺旋钢管、螺旋焊管、螺旋管、打桩管的生产、销售；可根据用户需要定制口径219-3620mm的各类
螺旋管、螺旋钢管、螺旋焊管、打桩管。 

C4钢厂家对弯头的技术要求

1、由于管件大多数用于焊接，为了提高焊接质量，端部都车成坡口，留一定的角度，带一定的边，这一

项要求也比较严，边多厚，角度为多少和偏差范围都有规定。表面质量和机械性能基本和管子是一样的
。



为了焊接方便，管件与被连接的管子的钢种是相同的。

2、就是所有的管件都要经过表面处理，把内外表面的氧化铁皮通过喷丸处理喷掉，再涂上防腐漆。这

是为了出口需要，再者，c4钢化工泵，在国内也是为了方便运输防止锈蚀氧化，都要做这方面的工作。

3、就是对包装的要求对于小管件，如出口，就需要做木箱，大约1立方米，规定这种箱子中的弯头数

量大约不能超过一吨，该标准允许套装，c4钢弯头，即大套小，但总重量一般不可超过1吨。对于大件y
就要单个包装

，像24″的就必须单个包装。另外就是包装标记，标记是要注明尺寸、钢号、批号、厂家商标等。

C4钢材料厂家分享C4钢泵的起动

a、开通冷却水，用手转动联轴器．应无碰擦现象。

b、检查托架内润滑油和泵腔内一次灌液情况。(以后起动无需再次灌液)

c、起动电动机，同时将灌液孔盖放松，不要拧紧．以利排气，出液管上的阀门也同时少量开启，待出水
正常后拧紧灌液孔盖，再缓慢调节出液管上的阀门到所需工况，启动到出水一般需要2—10分钟。

d，应经常检查泵轴承部位和电动机的升温情况．轴承升温不得超过75℃。

e，c4钢闸阀，注意泵运转时应无杂音，如出现异常情况，应立即停车检查。

c4钢化工泵-湖北威尔夫机械有限公司(在线咨询)-湖南c4钢由湖北威尔夫机械有限公司提供。铸造毛坯的
结构大部分的阀门毛坯采用的是结构复杂的薄壳铸件，不仅要求有良好的外观质量，更要有致密的内在
质量和良好的金相结构，不能有气孔、缩孔、夹砂、裂纹等缺陷。湖北威尔夫机械有限公司（www.hbwef
.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈
社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。湖北威尔夫机械有限公司——您可信
赖的朋友，公司地址：襄阳市佳海工业城F1号，联系人：邓四海。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

