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产品详情

折弯机中有哪些细则？

1、折弯件的Xiao弯曲半径

材料弯曲时，其圆角区上，外层收到拉伸，内层则受到压缩。当材料厚度一定时，小型折弯机厂家，内
径越小，材料的拉伸和压缩就越严重；当外层圆角的拉伸应力超过材料的极限强度时，就会产生裂缝和
折断，因此，弯曲零件的结构设计，应避免过小的弯曲圆角半径。

弯曲半径是指弯曲件的内侧半径，t是材料的壁厚。一般情况下的Xiao直边高度要求弯曲件的直边高度不
宜太小，Xiao高度要求：h＞2t。

2.特殊要求的直边高度

如果设计需要弯曲件的直边高度h≤2t，折弯机厂家，则首先要加大弯边高度，弯好后再加工到需要尺寸
；或者在弯曲变形区内加工浅槽后，再折弯。

3.弯边侧边带有斜角的直边高度

当弯边侧边带有斜角的弯曲件时，侧面的Xiao高度为：h=(2—4)t＞3mm。

（福建基业智能专业研发、生产、销售）

安装折弯机模具必知的知识

      3、行程模块调整



调整完滑块行程标准以后，接下来就是模块的上限点调整了，一般的情况来说模块上至到Gao处，是要
把模块的和开关设置好。这样可以要流出模块的停留的位置，通过上述一些操作，那么就可以大大增加
生产效率。在此过程中，还需要对模块进行减慢处理。因为模块在下行到下死点的时候，必须要减速模
块，这样保护了机器和模具。

4、空隙的调整

后就是折弯机模具之间的空隙的调整了，先测量上模块和下模块间隙，合理的间隙需要根据所折的板材
而定。

5、角度调整

调整折弯角度也是重要的环节，角度选定肯定是和产品要求有关，一般来说折90°模具，那么角度必须
设置中间角度必须大于两边的角度，自动折弯机厂家，有时候可能会紧点，可以通过调整机器上螺丝进
行处理。调整后，如在该产品不改变需求的情况下不要再去进行修改。然后在折弯的时候，通过压力表
，计算下准确的压力数字，进行压力调整。以免造成模具崩刃。

（福建基业智能专业研发、生产、销售）

1.折弯机折板料时必须压实，以防在折弯时板料翘起伤人。

2.调板料压模时必须切断电源，停止运转后进行。

3.在改变可变下模的开口时，不允许有任何料与下模接触。

4.经常检查紧固螺钉有无松动。

5.不要独自1人操作折弯机，应由2人协调进行送料、控制尺寸精度及取料等，并确定由1人统一指挥。

6.工作台上不得放置其他物品。

7.调整清扫必须停车进行。

8.下班前，应堆放好成品，液压折弯机厂家，清理场地，切断电源，锁好开关箱。

（福建基业智能专业研发、生产、销售）

折弯机厂家-基业智能科技有限公司-小型折弯机厂家由福建基业智能科技有限公司提供。行路致远，砥
砺前行。福建基业智能科技有限公司（www.fjjyzn.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，
与您一起飞跃，共同成功!

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

