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传统钣金加工的劣势

传统的钣金加工工艺：剪切－冲－折弯－焊接流程或者火焰等离子切割－折弯－焊接工艺。在多品种、
小批量、定制化、高质量、短交货期的订单面前，它有着明显的不足:

1、（数控）剪床由于其主要是直线裁剪，只能用在只需要直线切割的钣金加工上；

2、（数控/砖塔）冲床对厚度在1.5mm以上的钢板切割有限制，并且表面质量不好，成本高、噪音大，不
利于环保；

3、火焰切割作为初的传统切割方式，在切割时热变形大、割缝宽，浪费材料，加工速度慢，只适合粗加
工；

4、高压水切割加工速度慢，造成污染严重，西安钣金，消耗成本高。

正确的钣金加工可以减少机箱机柜的共振问题吗

    钣金机箱机柜整体性能的凸显需要它的各个配件的有效合作，这样才能让我们的机箱机柜整体性能
达到良好。

钣金机箱机柜在工作过程中会产生一定的震动，而长时间的共振则会给机器设备造成一定的损害。所以
说面对这种震动则需要在钣金加工过程进行减震器的安装，而在安装后1O——2000Hz范围内几乎无共振
放大现象，金属制作加工，虽然在200Hz左右出现了不规则的尖峰，钣金机箱机柜有共振放大，但时间很
短，传递率很快又降低，对机柜的影响不大。对于机箱机柜如何能够拥有良好的生产效果，我们还得从
它的选材入手。一款良好的产品首先得需要选择的材料。



折弯机的选型

在选购折弯机时一旦选择不当，生产成本就会攀升，折弯机也不能预期收回成本。因此，有几个因素须
在决策时加以掂量。工件：个值得考虑的重要事项是您要生产的零件，要点是购买一台能够完成加工任
务而工作台短、吨数较小的机器。仔细考虑材料牌号以及较大加工厚度和长度。

挠变：您还要考虑这台机器可能发生的挠变。在相同的载荷下，10英尺机工作台和滑块出现的挠变是5英
尺机的4倍。这就是说，较短的机器需要较少的垫片调整，钣金加工公司，就能生产出合格的零件。减少
垫片调整又缩短了准备时间。

零件的弯曲半径：接着，须着眼于零件的弯曲半径。采用自由弯曲时，钣金机箱机罩，弯曲半径为凹模
开口距的0.156倍。在自由弯曲过程中，凹模开口距应是金属材料厚度的8倍。

度：弯曲精度要求是一个需要慎重考虑的因素，正是这个因素，决定了您需要考虑一台CNC折弯机还是
手控折弯机。

模具：即使您有满架子的模具，勿以为这些模具适合于新买的机器。必须检查每件模具的磨损，方法是
测量凸模前端至台肩的长度和凹模台肩之间的长度。

弯曲件边长：人们经常忽视的一个因素是材料在折弯机前的弯曲边长。

昆山轩之昊1(图)-金属制作加工-西安钣金由昆山轩之昊金属制品有限公司提供。昆山轩之昊金属制品有
限公司（www.ksxzhjs.com）位于昆山市张浦镇花苑路185号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前昆山
轩之昊在压缩、分离设备中享有良好的声誉。昆山轩之昊取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到
了一个新的高度。昆山轩之昊全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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