
冲裁模具加工厂家订做 揭阳冲裁模具加工厂家 三度机械质优

产品名称 冲裁模具加工厂家订做 揭阳冲裁模具加工厂家
三度机械质优

公司名称 广州市三度机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市天河区珠村大粒沙路38号D栋4号

联系电话 13560071948 13560071948

产品详情

      广州市三度机械有限公司主要经营线切割加工、车床加工、机加工、机械加工、五金模具加工
、夹具加工、机械零件加工、冲压件等，工厂地处广州市天河区地理位置优越，拥有一支经验丰富的业
务、研发队伍。公司的发展离不开社会各界的帮助支持，期望能与大家真诚合作，冲裁模具加工厂家订
做，共创辉煌。冲裁模具加工厂家服务热线

   按国家职业定义，模具设计是：从事企业模具的数字化设计，包括型腔模与冷冲模，在传统模具设
计的基础上，充分应用数字化设计工具，提高模具设计质量，缩短模具设计周期的人员。

概念

  冲压模具整体构造可分成二大部分：(1).共通部分(2).依制品而变动的部分。共通部分可加以标准化或
规格化，依制品而变动的部分是难以规格化。

      广州市三度机械有限公司主要经营线切割加工、车床加工、机加工、机械加工、五金模具加
工、夹具加工、机械零件加工、冲压件等，工厂地处广州市天河区地理位置优越，拥有一支经验丰富的
业务、研发队伍。公司的发展离不开社会各界的帮助支持，期望能与大家真诚合作，共创辉煌。冲裁模
具加工厂家服务热线



损耗原因

1）模具主要工作零件的材料的问题，选材不当。材料性能不良，不耐磨； 模具钢未经精炼，具有大量
的冶炼缺陷；凸凹模，锻坯改锻工艺不完善，遗存有热处理隐患。

2）模具结构设计问题，冲模结构不合理。细长凸模没有设计加固装置，出料口不畅出现堆集，卸料力过
大使凸模承受交变载荷加剧等。

3)制模工艺不完善，主要表现在凸、凹模锻坯内在质量差，热处理技术及工艺有问题，造成凸、凹模淬
不透，有软点及硬度不均。有时产生 微裂纹、甚至开裂，研磨抛光不到位，表面粗糙度值过大。

4)无润滑或有润滑但效果不佳、

      广州市三度机械有限公司主要经营线切割加工、车床加工、机加工、机械加工、五金模具加工
、夹具加工、机械零件加工、冲压件等，工厂地处广州市天河区地理位置优越，拥有一支经验丰富的业
务、研发队伍。公司的发展离不开社会各界的帮助支持，期望能与大家真诚合作，共创辉煌。冲裁模具
加工厂家服务热线

 

3. 冲头固定板之设计

冲头固定板之厚度与模具及荷重之大小有关系性，一般上为冲头长度之30~40%，还有冲头引导部长度宜
高于冲头直径之1.5倍

4. 导引销 (冲头) 之设计

导引销 (冲头) 之引导部直径与材料导引孔之间隙，其尺寸及突出压料板之量依材料之厚度而设计，揭阳
冲裁模具加工厂家，导引销之先端形状大致分为两种：A.形，B.圆锥形 (推拔形)。

(1).形是普通之形式，市面上亦有标准部品。

(2).圆锥形有一定的角度，冲裁模具加工厂家直销，很适合用于小件之高速冲压，推拔角度之决定因素有
冲压行程、被加工件之材质、导引孔之大小，加工速度等。推拔角度大时较容易修正被加工材料之位置
，但推拔部之长度将变长。推拔部与圆筒部连接处宜滑顺之。

冲裁模具加工厂家订做-揭阳冲裁模具加工厂家-三度机械质优由广州市三度机械有限公司提供。广州市
三度机械有限公司（www.gzsandu.cn）是从事“五金模具,吹瓶模具,机加工,夹具,线切割”的企业，公司秉
承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：朱先生。
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