
储罐喷砂 江西防腐 锅炉清洗蓝星设备清洗 

产品名称 储罐喷砂 江西防腐 锅炉清洗蓝星设备清洗

公司名称 南昌蓝星设备清洗工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南昌市岔道口西路56号

联系电话  13879192331

产品详情

储罐内壁防腐基本上分为三个版块：

一、排罐内空气

罐内油气排放非常关键，往往采用循环风和罐装水来清理罐内油气。循环风清理虽然时间长、效率低，
但相对来说还是比较实用的；罐装水清理只适合容积小的罐体，容积大的就不太适用了。要注意排气时
务必检测达到技术要求，这关乎到施工安全及施工效果。

二、罐体内壁清理

罐体内壁清理通常采用喷砂的方式进行，也有采用磨光机打磨的情况（因打磨前还需清油污及额外需除
漆，故一般情况下不建议使用）。水喷砂机是将水射流和喷砂两项技术组合起来，江西防腐，同时具备
水射流的环保、防爆特性和喷砂的优越除锈、脱漆效果，非常适合于场所，尤其是在储油罐正常运营情
况下进行防腐作业。

三、罐体内壁喷漆

罐体内壁喷漆除要注意安全及油漆的干燥周期外，还要额外关注一下施工人员的施工间隔，也要确保施
工人员能及时到罐外呼吸到新鲜的空气。

防腐储罐假如采用砖支架的注意事项

防腐储罐假如不用钢支架，采用砖支架的话，需要留意以下几点：

1、必需按照厂家提供的图纸砌砖，做成梯形的。

2、基座高度一般为罐体的一半。



3、在桶体与砖块接触面放些沙子填充，使储罐能够充分的被固定和支撑住，待水泥砖基础充分凝固后，
再投料使用。

全塑产品的检测：

因为滚塑产品出产工艺的特殊性，设备防腐，内腔无模具，因此在滚制结束后进入冷却期，储罐防腐，
材料分子结构收缩，产品形体会有轻度蠕变，形状尺寸与设计尺寸有一定的差距，尺寸误差在<2.5%范围
内属正常值。产品形状尺寸的变化引起局部表面内凹不影响正常使用。

钢结构防腐加工制作流程

11）弯曲加工：根据设计要求，利用加工设备和一定的工装模具把板材或型钢弯制成一定形状的工艺方
法。冷弯适合于薄板、小型钢；热弯适合于较厚的板及较复杂的构件、型钢，热弯温度在950～1100℃。

（12）卷板加工：在外力作用下使平钢板的外层纤维伸长，储罐喷砂，内层纤维缩短而产生弯曲变形的
方法。卷板由卷板机完成。根据材料温度的不同，又分为冷卷和热卷。卷板主要用于焊接圆管柱、管道
、气包等。  

（13）折边：把钢结构构件的边缘压弯成一定角度或一定形状的工艺过程称为折边。折边一般用于薄板
构件。折边常用折边机，配合适当的模具进行。  

（14）模压：模压是在压力设备上利用模具使钢材成型的一种方法。具体作法有落料成形、冲切成形、
压弯、卷圆、拉伸、压延等。  

储罐喷砂-江西防腐-锅炉清洗蓝星设备清洗(查看)由南昌蓝星设备工程有限公司提供。行路致远，砥砺前
行。南昌蓝星设备工程有限公司（www.nclxsbgc.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，
与您一起飞跃，共同成功!
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