
外圆磨床 东盛联外圆磨床 海南外圆磨床

产品名称 外圆磨床 东盛联外圆磨床 海南外圆磨床

公司名称 深圳市宝安区福永东盛联机械经营部

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市宝安区福永街道怀德社区怀德机械城A栋
7号铺

联系电话  13652559565

产品详情

数控外圆磨，东盛联数控外圆磨，东莞数控外圆磨，河北数控外圆磨

精密平面磨床加工属于微加工工艺，贵州外圆磨床，相对于车、铣床加工来讲，磨床加工的数度是很慢
的，但相对电火花放电、线切割加工来讲它的速度算是很快的，而且磨床加工的定位是为了解决工件的
平面度问题、工件三面基准面的直角问题的。它主要强调加工的精度，而不是加工的速度。一般情况下
，工件都要经过铣床粗加工后，再用平面磨床来加工的。那影响精密平面磨床加工精度的因素有哪些呢
？ 

1、平面磨床滑动座滑动平面度。

2、砂轮主轴的圆跳动精度。

3、砂轮的质量。

4、平面磨床磁盘平面的动态平面度。

5、磨削进给量。

6、磨床相关附件，如平口钳等的精度。

精密平面磨床属精密加工用设备。其精度是相当高的，X、Y、Z方向的精度都可以控制在0.005~0.01mm
之间，外圆磨床，是模具加工中zui精密的加工设备之一。它是整个模具厂制造精度的基础，如果连平面
都磨不精1确的话。则所有型芯件、镶件的基准都不准了，那后面的加工，如数控铣削加工，四川外圆磨
床，火花机加工等也就跟着不准确了。



 东盛联机械成立于1998年，位于深圳宝安区，东莞长安镇也有站点。公司专业经营进口外圆磨﹑无心
磨﹑内圆磨、滚丝机等专用设备，以及一系列通用设备﹑模房设备。公司以客户要求和产品为核心，可
根据客户要求对设备进行改装以及配件加装，以满足客户的要求以及精度。我们愿与新老客户共创美好
未来。欢迎各单位及个人来电咨询恰谈！新机可分两年付，函税。12-18型，18.5w，保修2年。国产新机
产地：无心磨床江苏无锡、内外圆磨床北京第二机床厂、外圆磨上海机床厂

云南内圆磨床，贵州内圆磨床，数控无心磨，东盛联数控无心磨

无心外圆磨削时在无心磨床上进行的，工件放在导轮和砂轮之间，其中一个砂轮起磨削作用，另一个砂
轮起传动作用，称为导轮。工件下部由托板支撑着。导轮由橡胶结合剂制成，其轴线在垂直方向上与磨
削轮成θ角，带动工件旋转运动和进给运动。

采用无心磨削时，磨削轮以大于导轮75倍左右的圆周速度旋转。由于工件与导轮间的摩擦力大于工件与
磨削轮间的摩擦力，所以工件被导轮带动并磨削后工件的公差等级IT6~IT7级，表面粗糙度值达Ra0.8~0.0
1um。

 东盛联机械成立于1998年，位于深圳宝安区，东莞长安镇也有站点。公司专业经营进口外圆磨﹑无心
磨﹑内圆磨、滚丝机等专用设备，以及一系列通用设备﹑模房设备。公司以客户要求和产品为核心，可
根据客户要求对设备进行改装以及配件加装，以满足客户的要求以及精度。我们愿与新老客户共创美好
未来。欢迎各单位及个人来电咨询恰谈！新机可分两年付，函税。12-18型，18.5w，保修2年。国产新机
产地：无心磨床江苏无锡、内外圆磨床北京第二机床厂、外圆磨上海机床厂

无心磨床的保养方法：

1、对无心磨床外表保养：无心磨床外表及电机，散热设备表面要保持清洁，定时清理抛光耗材粉末。

2、检查、紧固手柄、进给手轮、螺钉、螺母等机件。保持机床完好。

3、无心磨床整机检查：检查无心磨床各部位螺丝，皮带，松紧程度，松动的应调到合适为止。

4、检查各轴承磨损程度如有损坏的应更换，润滑油是否充足。

5、导轨应清理干净，海南外圆磨床，导轨上不可带有抛光耗材粉末。

6、检查、紧固接零装置。 检查按扭开关，有问题的应即时更换，避免产生危险。

 东盛联机械成立于1998年，位于深圳宝安区，东莞长安镇也有站点。公我们愿与新老客户共创美好未
来。欢迎各单位及个人来电咨询恰谈！新机可分两年付，函税。12-18型，18.5w，保修2年。国产新机产
地：无心磨床江苏无锡、内外圆磨床北京第二机床厂、外圆磨上海机床厂



外圆磨床-东盛联外圆磨床-海南外圆磨床由深圳市宝安区福永东盛联机械经营部提供。深圳市宝安区福
永东盛联机械经营部（www.wanshang1688.com）是广东 深圳 ,磨床的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管
理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在东盛联机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询
洽谈，共创东盛联机械更加美好的未来。
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