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产品名称 天津汽车模具 天津远创模具公司
天津汽车模具制造

公司名称 天津远创模具科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市西青区中北工业园辰星路16号

联系电话  13642189944

产品详情

低压铸造独特的优势表现在以下几个方面： 

1．低压铸造的浇注工艺参数可在工艺范围内任意设置调整，可保证液体金属充型平稳，减少或避免金属
液在充型时的翻腾、冲击、飞溅现象，天津汽车模具制造，从而减少了氧化渣的形成，避免或减少铸件
的缺陷，天津汽车模具定制，提高了铸件质量； 

2．金属液在压力作用下充型，可以提高金属液的流动性，铸件成形性好，有利于形成轮廓清晰、表面光
洁的铸件，对于大型薄壁铸件的成形更为有利； 

3．铸件在压力作用下结晶凝固，并能得到充分地补缩，故铸件组织致密，机械性能高； 

4．提高了金属液的工艺收得率，一般情况下不需要冒口，使金属液的收得率大大提高，收得率一般可达
90％。 

5．劳动条件好；生产，易实现机械化和自动化，天津汽车模具，也是低压铸造的突出优点。 

6．低压铸造对合金牌号的适用范围较宽，基本上可用于各种铸造合金。不仅用于铸造有色合金，而且可
用于铸铁铸钢。特别是对于易氧化的有色合金，更显示它的优越性能，即能有效地防止金属液在浇注过
程中产生氧化夹渣。 

7．低压铸造对铸型材料没有特殊要求，凡可作为铸型的各种材料，都可以用作低压铸造的铸型材料。与
重力铸造和特种铸造应用的铸型基本相同，天津汽车模具厂家，如砂型（粘土砂、水玻璃砂、树脂砂等



）、壳型、金属型、石墨型、熔模精铸壳型、陶瓷型等都可应用。总之，低压铸造对铸型材料要求没有
严格限制。 

在低压气体作用下使液态金属充填铸型并凝固成铸件的铸造方法。气体压力一般为0.6～1.5帕。低压铸造
的工艺过程是：在熔化金属的坩埚炉上加放密封盖，盖中心部位装有升液管，升液管插到金属液面以下
，盖的上部安放铸型。将干燥的压缩空气通过进气管送到坩埚内，使金属液通过升液管从浇口进入铸型
， 保持压力到铸型中的金属液完全凝固，然后解除压力，升液管中的金属液会自动落回坩埚中，这时可
以开型，推出铸件。 

1、碳化物不均匀性 

 Cr12型莱氏体钢，组织中含有大量的共晶碳化物，碳化物不均匀性对使用性能产生非常重要的影响，
所以对其碳化物的分布必须有严格的控制。 

总而言之，由于模具生产厂和车间的生产对象比较繁琐，并且多少又是单件、小批量，从而为模具生产
定额的制定和管理带来一定的难度，再加上各厂和车间的生产方式、设备、技术素质又不太一样，所以
在制定定额时，必须要根据本厂和车间的实际情况，找出适当的方法制定出既先进又合理的工时定额，
以提高劳动生产率的目的。 

2、退火组织的评定 

退火的目的，降低钢的硬度，便于机加工，同时也为后续的热处理作组织准备。碳素工具钢退火组织按
GB1298级别评级图评定。 

3、宏观检验 

化学成分对保证钢材的性能是决定性的，但成分合格，不能来说明钢材性能，由于钢材内部组织和成分
的不均匀性，宏观检验在很大程度上补充了这方面的不足。 

宏观检测可以观察钢的结晶情况，钢的连续性的破坏和某些成分的不均匀性。标准《结构钢的低倍组织
缺陷评级图》GB1979宏观常见8种缺陷：偏析、疏松、夹杂、缩孔、气泡、白点、裂缝、折叠。 

 



天津远创模具科技有限公司，位于西青区中北镇工业园区，是一家集模具加工，注塑压铸成型、冲压模
具，模具维修等一条龙服务的专业型企业。

模具的类型：模具的型式是多种多样的，主要有单工序模、复合模还有级进模。确定模具的形式，一定
要依据冲压工件的要求、所需生产的批量数，还有模具加工的条件。冲压模具的形式很多，根据工作的
性质、模具的构造，还有模具所使用的材料这3个方面的因素。

天津汽车模具-天津远创模具公司-天津汽车模具制造由天津远创模具科技有限公司提供。天津汽车模具
-天津远创模具公司-天津汽车模具制造是天津远创模具科技有限公司（www.tjyuanchuang.com）升级推出
的，以上图片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：王总。
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