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产品名称 无锡海欣特机电设备
嘉兴美国林肯等离子275割嘴

公司名称 无锡海欣特机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市滨湖区高浪东路999号外创大厦一楼

联系电话  18762666587

产品详情

林肯不同型号空气等离子电源的切割厚度

美国林肯空气等离子电源型号很多能够适合很多不同厚度板材的切割要求，下面来介绍下林肯普通等离
子电源的切割厚度以供大家参考：常用的有Pmx30这款是手持的切割系统，可以切割6MM以下的碳钢板
，PMX45以上的空气等离子电源都分机用和手持两个款。pmx45的切割系统可以切6mm以下碳钢板，Pmx
65的切割电源可以切割8MM以下的碳钢，Pmx85的电源可以切割10-12MM以下的碳钢，PMX105等离子电
源可以切割20MM以下的碳钢，PMX125的电源可以切割30MM以下的碳钢板，max200可以切割30MM以
下的碳钢板材...林肯还有精细等离子电源HPR系列，高精细切割，主要适用对精度要求比较高的工艺。
数控切割机可配的电源比较多1，PMX45-125的空气等离子切割电源都可以配数控切割机床的。

等离子切割机电流大小对切割质量的影响

在使用数控等离子切割机的过程中，嘉兴美国林肯等离子275割嘴，调节机用等离子电源打电流大小对实
际切割过程中切割工件的切割质量的影响至关重要，不通的厚度，有相应的电流调节，只有熟练的掌握
的电流调节操作，才能正确的使用等离子切割机，使其达到1佳的切割效果。作为专业从事数控切割机研
发工作的，从多年的实操经验中总结了等离子数控切割机在切割工件工作时，机用等离子电源的切割电
流调节参数选择，美国林肯等离子275割嘴厂家，供广大用户相互交流及学习。

等离子切割和火焰气体切割比较



等离子切割只能在能作为导体的金属上才有效———低碳钢，美国林肯等离子275割嘴直销，铝材和不锈
钢是典型的例子。在切割低碳钢的时候，操作人员将会体验到更高速，更深的切割效果。

火焰气体切割通过燃烧高温切割，或者通过氧化切割金属。因此，其应用的范围被局限到了钢材这一类
能使用氧化技术处理的黑色金属内。像铝，不锈钢一类的金属会生成氧化物约束进一步的氧化。这就使
得传统的火焰气体切割不可能处理这一类材料。等离子切割，并不依耐于氧化处理，因此可以有效的切
割铝，钢，和其他一些导电金属。

无锡海欣特机电设备-嘉兴美国林肯等离子275割嘴由无锡海欣特机电设备有限公司提供。行路致远，砥
砺前行。无锡海欣特机电设备有限公司（www.haixint.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略
伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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