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联系电话  13714577536

产品详情

深圳市宝安西乡运鑫五金经营部专业经销各种切割机床

2-2 凹模板加工中的变形分析

在线切割加工前，模板已进行了冷加工、热加工，内部已产生了较大的残留应力，而残留应
力是一个相对平衡的应力系统， 在线切割去除大量废料时， 应力随着平衡遭到破坏而释放出 来。因此
，快走丝切割机床厂家，模板在线切割加工时，中走丝切割机床批发，随着原有内应力的作用及火花放
电所产生的加工热应力的 影响，中走丝切割机床代理商，将产生不定向、无规则的变形，使后面的切割
吃刀量厚薄不均，影响了加工质量和加工精度。

小编请教了作为混迹行业十余年的装配师傅，今天才敢斗胆跟大家分享一下线切割丝杆更换的基本流程
，且当抛砖引玉吧！希望能够办到有需要的老铁，为线切割行业奉献自己的一份温暖。

1、采购同型号尺寸的丝杆及配套轴承，需注意甄别产品。

2、拆卸丝杆：

将丝杆连轴承座、齿轮箱一起拆卸下来；

再将丝杆和轴承从轴承座和齿轮箱上拆卸出来，并清理干净备用；

3、将新的丝杆和轴承组装跟齿轮箱、轴承座组装到一起。

4、将整根丝杆装回拖板丝杆位，并销回定位销，把丝杆进行复位。条件允许的情况下用千分表或百分表
校验丝杆与导轨的平行度为0.01mm，等高为0.02mm。



针对此种情况，常州切割机床，对精度要求比较高的模板，通常采用 4 次切割加工。第 1 次切割将
所有型孔的废料切掉，取出废料后，再由机床的自动移位功能，完成第 2 次、第 3 次、第 4 次切割。a
切割第 1 次，取废料→b 切割第 1 次，取废料→c 切割第 1 次，取废料→??→n 切割第 1 次，取废料→a
切割第 2 次→b 切割第 2 次→??→n 切割第 2 次→a 切割第 3 次 →??→n 切割第 3 次→a 切割第 4 次→??→n
切割第 4 次，加工完毕。 快走丝切割机床厂家-常州切割机床-中走丝切割机床供应(查看)由深圳市宝安区
西乡运鑫五金经营部提供。深圳市宝安区西乡运鑫五金经营部（www.yunxinwj.com）是广东 深圳 ,五金模
具的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在运鑫五金
领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创运鑫五金更加美好的未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

