
车床大修厂 明德机械 鹤岗车床大修

产品名称 车床大修厂 明德机械 鹤岗车床大修

公司名称 泰安市泰山区明德机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安市省庄工业园年华南街221号

联系电话  13053857085

产品详情

CW6263C马鞍车床是大连第二机床厂1996年生产制造，经多年使用，目前机床加工精度降低、导轨磨损
，控制系统电气元件老化，已经不能满足生产需要。依据用户生产加工的实际生产需要及要求，车床大
修厂，进行大修，制定如下方案： 

一. 床头箱  1. 检查主轴跳动间隙，看是否需要更换主轴的轴承；  

           2.
清洁检查床头箱，车床大修费用，更换磨损的齿轮、轴承、拔叉等磨损严重的零件； 

二. 床身  

1. 床身导轨采用精磨加工，恢复导轨精度，导轨精度达到： 直线度  0.02:1000mm     全长0.12mm
扭曲0.04/1000mm 

2．精磨后的导轨面进行电火花处理。  

3. 检查光杆和丝杆，跳动间隙，如果大则需要更换； 

三. 大拖板
大拖板也叫做床鞍，实施现进给运动的主要部件之一，大修时一般采取刮研修复，保证精度； 

四. 中托板      

1、中拖板底面平导轨及顶面一般采用磨削加工，见光即可保证平行度0.01。   

2、燕尾与中拖板配刮，然后配斜铁（镶条）。 



3、刮研丝母安装面，保证与底导轨平行0.01 五. 刀架  检查刀架是

通车床主要故障  普通车床在使用过程中，经常会出现一车床大修些故障和问题，如不及时排除，车床
大修厂家地址，不但会影响工件的加工精度，使工件出现各种各样的缺陷，而且会使车床的精度迅车床
大修厂速下降，直接影响车床的使用寿命。因此，认真分析、总结机床发生故障的原因，摸索排除故障
的方法和途径，是非常必要的。

普通车床常见的故障，就其性质可分为车床本身运转不正常和加工工

件产生缺陷两大类。故障表现的形式是多种多样的，产生的原因也常常由很多因素综合形成。一般地说
，造成故障的原因有以下几种。 ①、车床零部件质量问题    
车床本身的机械部件、电器元件等因质量原因工作失灵，或者有些零件磨损严重，精度超差甚至损坏。
②、车床安装和装配精度差      车床的安装精度主要包括以下3个方面的内容：一是床身的安装，二
是溜板刮配与床身装配，三是溜板箱、进给箱及主轴箱的安装。

目前，鹤岗车床大修，磨床的自动化程度越来越高，自动化也成为了磨床未来发展的一个热点。但在追
求自动化的过程中，首先应该清楚的一点是，实现自动化要达到的目的是什么？答案无非是在保证质量
的同时，降低生产成本。主要应考虑两个因素，首先是机床本身，其次是加工工艺。但在磨床行业，刀
具磨床渐成为行业的主流。

机床下游需求包括通用设备制造业，专用设备制造业，汽车制造业等均保持良好投资增速，对机床需求
保持旺盛。国内需求，数控刀具磨床正开始成为主流，逐渐替代普通机床。部分国内企业能够生产较低
端数控刀具磨床，数控刀具磨床仍以进口为主。随着国内企业技术积累，已经大大缩小与国际企业之间
差距，国产数控刀具磨床性价比上优势开始显现，内需方面进口替始加速，出口方面数控刀具磨床比例
正逐步增加，出口开始提速。数控刀具磨床正处行业景气度上升期。

车床大修厂-明德机械(在线咨询)-鹤岗车床大修由泰安市泰山区明德机械厂提供。泰安市泰山区明德机械
厂（www.tamdjx.com）有实力，信誉好，在山东 泰安 的钻床等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求
精的工作态度和不断的完善创新理念将促进明德机械和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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