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自动焊锡机的基本焊锡方式：

对于自动焊锡机的了解不多的朋友都会有各种疑问，如产品用什么焊锡解决方案可以达到的? 自动焊锡机
主要有点焊、拖焊、压焊三种焊锡方式，要根据产品的特性决定焊锡方式。焊锡机厂家分析怎样根据产
品的特性决定焊锡方式。也就是自动焊锡机的基本锡焊方式有哪几种?使用点焊的产品主要是焊点分布不
均匀或者焊点要求的饱满度高，还有另外一种情况产品的焊点分布均匀，但是插件需要固定，就需将其
中的一个点固定好再用焊锡，这种情况使用点焊。使用点焊的产品较多，因为很多产品的焊点分布都不
均，而且对镀锡都有不一样的要求。

变压器自动焊锡机四大故障及解决方案

1、自动焊锡机在焊锡过程中有时锡丝会卡住：由于焊接温度设定过低，送锡速度太快，送锡针头距离烙
铁头太近，导致烙铁头前端的锡丝来不及融化，就容易造成卡锡丝的情况发生。

解决办法：调整送锡针头的位置让锡丝和烙铁头保持距离，在机器参数中调整送锡速度，调整温度设定
。

2、连焊问题：连焊一般是指在焊锡过程中紧邻的几个两个焊点桥连在一起的现象。造成此种现象的原因
要么是送锡量太多或是两个点之间的间隙太小所造成的。

解决办法：遇到这种情况，首先应该减少锡量，然后在看是否是烙铁头的位置是否正确，如不正确，应



及时进行调整。另外也要看烙铁头的大小选择是否正确，如不正确，应及时调整。

3、堆锡问题：堆锡一般是指焊点焊成一个球形，管脚腿没有漏出来。出现此种现象的原因主要的是由于
送锡量太大造成的，还有一种原因是电子元器件引脚太短，没有露出焊盘所造成的。

解决办法：此时只要减少送锡量或者留长引脚就可以解决的。

4、虚焊问题：虚焊一般是指在焊接过程中看上去焊点还可以，实际上焊接时不捞的或是透锡量不够。造
成这种情况的原因主要是烙铁头在焊盘上的停留时间不够或是温度过低造成的。

解决办法：我们只要延长烙铁头的停留时间或是升高温度就可以解决。

锡焊料机械设备发展历程

      锡焊料生产设备的发展是与电子、家电行业的发展有直接的关系。锡焊料生产设备的发展经历
了三个阶段，由弱到强，由简单到复杂，由手工操作到自动化的发展过程。

     阶段，在八十年代前后， 锡焊料生产设备比较落后，而且生产效率较低，但在当时的条件下能
采用这样的生产工艺和设备，确实是一个良好的起点。熔锡多数是采用烧煤的熔锡锅或烧油的熔锡锅，
这种熔锡方式设备结构简单，能耗较高，而且对环境污染很大。熔锡后经手工铸锭后，采用50T~150T的
立式挤压机，挤压成φ6~φ9mm的粗线，因立式挤压机为立式结构，上料需人工专人上料，同时因挤压
机的吨位较小，生产效率较低。线材的拉制采用单头拉丝机，需经过反复拉制，一次一次地把线材拉细
，终拉制到所需的规格，采用单头拉丝每次只能使用一个模具，效率非常低下，由于单头拉丝机结构和
加工精度限制，终的线材不能拉制得较小，所以微电子工业的所需的线材是没法生产的。成品的包装是
使手工绕线机进行收绕的，采用手工绕线机，对操作人员的熟练程度和技术水平要求非常高，生产效率
低。
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