
台州折弯机厂家 铜板折弯机厂家 亚飞达数控

产品名称 台州折弯机厂家 铜板折弯机厂家 亚飞达数控

公司名称 济南亚飞达数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市济阳县济北开发区工业园内

联系电话  15963112927

产品详情

济南亚飞达数控设备有限公司专业生产母线加工机，其产品有母线机，母线加工机，母排加工机，铜排
加工机，数控母线加工机，母线折弯机，便携式母线加工机，母线校平机，母线冲剪机等电力电工数控
加工设备，公司是集研制、生产、销售系列母线机设备为一体的股份制企业。

使用方法

按普通的液压折弯机加工Q235板料来做简单介绍:

1、首先是接通电源，在控制面板上打开钥匙开关，再按油泵启动。

2、行程调节，折弯机使用必须要注意调节行程，在折弯前一定要试车。折弯机上模下行至底部时必须保
证有一个板厚的间隙。否则会对模具和机器造成损坏。行程的调节也是有电动快速调整和手动微调。

3、折弯槽口选择，一般要选择板厚的8倍宽度的槽口。如折弯4mm的板料，需选择32左右的槽口。

4、后挡料调整一般都有电动快速调整和手动微调，铜板折弯机厂家，方法同剪板机。

5、踩下脚踏开关开始折弯，折弯机与剪板机不同，可以随时松开，松开脚折弯机便停下，再踩继续下行
。

数控折弯机操作作业中

(1)应定计用手动光滑油泵向光滑点压送光滑油；

(2)折弯机性能未相熟时，不得擅自调整折弯机；



(3)相对查禁同声冲裁两层板料；

(4)发现作业不畸形应即时停留作业，并及时审查。

数控折弯机操作作业前

(1)审查各全体的光滑状况，台州折弯机厂家，并使各光滑电失去充足的光滑；

(2)审查楦子装置是否错误牢靠；

(3)审查压缩大气折弯是否在规程的规模内；

(4)务多余使飞轮和靠背轮脱开后，能力开启电机；

(5)电机开行时，应审查飞轮缭绕位置是否与回转标记相反；

(6)使折弯机继续多少次空行程，审查刹车，靠背轮及把持全体的作业状况。

数控折弯机操作作业后

(1)使飞轮和靠背轮脱开，切断电源，放出残余大气；

(2)将折弯机擦拭腌臜，作业台面涂防锈油；

(3)历次运行或保护之后做好纪录。

济南亚飞达数控设备有限公司专业生产母线加工机，其产品有母线机，母线加工机，母排加工机，铜排
加工机，数控母线加工机，母线折弯机，便携式母线加工机，母线折弯机厂家，母线校平机，母线冲剪
机等电力电工数控加工设备，公司是集研制、生产、销售系列母线机设备为一体的股份制企业。

冲孔选择冲孔模座和模具，可在铜排和钢排上进行冲孔，冲孔直径大为30 mm。

孔径的大小和形状是靠冲头和下模决定的，例如圆形、方形、长方形、长圆形和异形孔。位置由两个因
素决定：上下位置可通过调节模具的定位支撑完成；前后位置可通过数孔后挡尺或手动后挡尺定位。

剪切选择剪切模具，铜排折弯机厂家，可完成对铜排、铝排和钢排的剪切工作。

剪切能力为12 X 150 mm的钢排。

平弯选择平弯模具，可对铜排和钢排进行小90度角的平弯工作。

标准模具的弯曲半径为50
mm的内经。对于不同的板厚，可通过更换不同的垫片进行调节。铜排和钢排为4 X 40 mm。

弯管 选择弯管模具，可对标准的煤气管进行弯曲。

弯管模具有两种：一种是双压块弯管模具，可对大为2”的煤气管进行弯曲；另一种为旋转弯管模具，可
大对1 1/2”的煤气管进行弯曲。使用时旋转弯管模具比较方便。



台州折弯机厂家-铜板折弯机厂家-亚飞达数控(推荐商家)由济南亚飞达数控设备有限公司提供。济南亚飞
达数控设备有限公司（www.muxianjiagongji88.com）是一家从事“母线加工机,铜排加工机,数控母线加工
机,数控铜排加工机”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场
的良性竞争，使“亚飞达数控”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使亚飞
达数控在电子、电工产品制造设备中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信
息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司（www.fo-
yo.com）还是从事液压弯排机，液压弯排机厂家，电动液压弯排机价格的厂家，欢迎来电咨询。
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