
鞍山双台面母线加工机 亚飞达数控厂家直销

产品名称 鞍山双台面母线加工机 亚飞达数控厂家直销

公司名称 济南亚飞达数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市济阳县济北开发区工业园内

联系电话  15963112927

产品详情

数控母线加工机冲孔单元的使用和换模方法是什么：

1. 在进行冲孔加工前，必须给机器的运动部分加油。

2. 在冲孔加工中，应较好地保持被加工材料的平稳。见图7-1

3. 冲孔装置能直接承受较大的力，但当受到偏载时模具会出现故障。（禁止：用圆模冲切椭圆孔，以免
造成人身伤害及模具的损坏）

4. 注意：材料缺陷也会造成模具损坏。

5. 当冲孔加工后，机体上升时，被加工的材料应较好地保持平衡。

6. .进行冲孔加工时，要选择合适的模具。

7. 必须保持在工作台上进行冲孔。

8. 检查上、下模尺寸。

冲模的换模方法：

1. 换模前，应将冲孔单元模具针取出。

2. 把上模组合件取出，找正方位放上所需上模。

3. 取出下模，换上与上模相配套的下模。

4. 务必用“按钮开关”或“脚踏开关”，屏幕上“向上”“向下”检查上、下模的对中。



 

母线加工机有裁切、冲孔机、大折弯、小折弯五个生产加工模块，那麼母线加工机折弯角度不准大家该
怎么解决呢？下边追随网编来了解一下。1:先看来数控机床母线加工机折弯角度不准的状况。请注意光
棚尺是不是有近视度数，双台面母线加工机多少钱，要是没有，鞍山双台面母线加工机，那麼能够 判断
是光棚坏掉，如果有近视度数，那么就将全部近视度数清零。2:非数控机床的母线加工机折弯机角度不
准的解决方法（1）查验电子计数器螺钉有木有松脱，（2）查验折弯行程开关有木有松脱，（3）查验折
弯左右承重梁有木有松脱。看了这种，想来大伙儿针对怎么解决母线加工机折弯角度不准早已有一定的
掌握。  

数控母线机供电系统设计要点 

   对于数控母线加工机，我相信大家已经很熟悉了数控母线机设备这一精密的机械设备来说，供电系
统设计合理与否关乎数控母线机设备的运转。

   因此数控母线机设备的供电系统设计要点需要我们注意：

   （一）提供独立的配电箱而不与其他设备串用。电柜内电器件的布局和交、直流电线的敷设要相互
隔离。

   （二）进入数控机床的三相电源应采用三相五线制，中线与接地严格分开。

   电网供电质量较差的地区应配备三相交流稳压装置。

   以上就是关于数控母线机供电系统设计要点，希望对你有所帮助我们数控母线机设备厂家深知当客
户投入一笔资金购进一台设备时，优先考虑的是设备的性价比。

母线机具有怎样的价值呢？ 

   1、母线机是结合高科技先进技术、采用节能设计理念，来实现母排的剪、冲、折，加工处理的数
控设备，科技含量、生产效率等提高，双台面母线加工机价格，不仅满足了市场迫切需要还为用户生产
带来极大的方便。

   2、母线机生产效率明显高于传统母线加工设备。每个单元的工作行程均可方便的调节、减少加工
辅助时间，提高生产效率。通过更换模具还可以实现多种加工功能，如压花、压平、压电缆接头以及钮
麻花等。机器上装有脚轮，通过调整四个支脚，可以很方便地移动。

   3、母线机设备可以将各种规格铜铝排一次加工处理成的母线排成品、内部还设有节能环保设置，
这样在生产过程中能大大的降低设备的耗电，为广大客户带来了实际利益。

 

鞍山双台面母线加工机-亚飞达数控厂家直销由济南亚飞达数控设备有限公司提供。济南亚飞达数控设备
有限公司（www.muxianjiagongji88.com）是一家从事“母线加工机,铜排加工机,数控母线加工机,数控铜排



加工机”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争
，使“亚飞达数控”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使亚飞达数控在电
子、电工产品制造设备中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和
资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司（www.lfsjj.cn）还是从事数控母线加
工机厂家，数控母线加工机价格，数控母线加工机生产厂的厂家，欢迎来电咨询。
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