
武汉品皓精密制造 武汉压铸模

产品名称 武汉品皓精密制造 武汉压铸模

公司名称 武汉品皓精密制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市江夏区庙山办事处幸福村花山二路幸福二
路路口武汉明亮交通设施有限公司1号厂房武汉
品皓

联系电话 13554110337 13554110337

产品详情

武汉压铸模具压铸工艺中浇注温度、填充时间、浇铸压力和模具温度等这些参数对铸件质量、产量和模
具寿命有着密切的关系。为什么需要使用压铸模温机控制模具温度？仅就压铸模具温度而言，对铸件质
量的影响就有以下几项：

压铸模具温度过低可引起：

1、型芯包力太大，压铸件脱模困难。

2、脱模剂的脱模功能变坏。

3、铸件表面有冷夹。

4、压铸模具及液态金属温差过大，造成模具的损坏，或者影响模具使用寿命。

5、压铸件质量出现缺陷，表面有花纹或流痕。

6、铸件欠铸，无法成型。

武汉锌压铸主要成份是锌，还有铝。它们都是金属，化学稳定性差，在空气中容易氧化、腐蚀，所以必
须电镀或涂装。锌合金容易压铸、材料成本低、加工费用低，压铸模，只要受力不太大，而形状又比较
复杂的工件，常常用锌合金取代铜、铁等其他金属材料。下面是锌压铸的注意事项。

锌合金压铸件表面状态的质量控制



工件的几何形状设计，锌合金铸件在设计其几何形状时，尽量避免盲孔深的凹部等结构，因此，要求在
零件设计时，在不影响外观和使用的部位，留出便于溶液、气体流动的排泄工艺孔。这样不仅能很好地
实施镀覆，而且减轻了镀液被污染的程度。

 

铝压铸件有黑斑是什么原因

大家可能会发现，有的时候铝压铸件在磨光时候，会有黑斑。为什么会产生这种现象呢，沃驰为您解答
：

原因有几种。有可能是压铸模具制造氧化矽，或氧化铝的形成。解决的方法很简单，使用新鲜的铝锭。

其次可能来自於脱模剂。可能是铝压铸件脱模剂喷的太多，也有可能是脱模剂的有机物含量过高。

这些有机物在热熔铝的温度下，有些被还原成碳元素，有些变成有机大分子聚合物。这些碳分子和聚合
物的混合，在中山铝压铸加工铝铸件形成时，被包含在表层，成为我们看到的黑斑。

武汉品皓精密制造-武汉压铸模由武汉品皓精密制造有限公司提供。武汉品皓精密制造有限公司（www.w
hphzz.com）是一家从事“手板制作,压铸塑胶模具设计开发制造,压铸件注塑件产品加工”的公司。自成
立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“品皓”品牌拥有
良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使品皓精密制造在塑料模中赢得了众的客户的信
任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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