
济宁山拓安全可靠 25吨液压绞车厂家 液压绞车

产品名称 济宁山拓安全可靠 25吨液压绞车厂家 液压绞车

公司名称 济宁山拓机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济宁高新区嘉达路杨家河科技创业园B区5号车间

联系电话 18596373966 18596373966

产品详情

液压绞车厂家

液压绞车制动系统:整个制动系统由动制动系统和静制动系统两部分组成。

    (1)动制动系统由控制阀、制动阀和液压马达组成。控制阀是一个三位四通阀，它一方面通过控制
供油方向来改变液压马达的转动方向，实现绞车的提升和下降。另一方面通过改变供油量的大小来控制
提升和下降速度。当绞车超负荷工作制，还可以通过控制阀给液压马达正向加以适当压力，帮助刹车。

    (2)静制动系统由三个工作部分组成:

    a、 弹簧和多片摩擦片

    b、 单向离合器(它与初级太阳轮装在同一花键轴上，外圈齿与内摩擦片的内齿连接)

    c、 液压活塞和液压缸

    静制动系统的功能是使重物可以停留在任何位置上，其原理是:当静制动油路有足够压力时，推动
活塞，使内外摩擦片脱离，当油路油压下降后，弹簧复位，推紧摩擦片。完成制动。

   液压绞车维修、保养

    1、为了延长绞车的使用和寿命，必须经常检查润滑油位，并及时添加。油位检查孔、排气孔、加
油、放油孔在绞车尾部，维护保养时，须将尾部保护盖卸掉，检查油位。

    2、定期换油

    1）、新绞车使用一个月后换新油。



    2）、以后每运转1000小时或半年时间换新油一次。

    3）、每次加油：根据使用的频率，具体情况加油。

    3 、换油的操作使用顺序

    检查油位及排气孔卸下保护盖，拧开螺栓可检查油位，不足时添加，排气孔要保持清洁，不得堵死
也不得用实心螺纹代替。

    换油放油时，将滚筒上的油孔对准油孔。然后拧上带丝扣的短管或油管，再卸下丝堵，加油时孔转
到加油孔位置，拧上带丝扣的弯管后加油。

    4、发现绞车漏油，要及时检查和维修，特别要注意各种密封件是否损坏。保质期外用户应提前向
厂家订购绞车所需各种密封件。

    5、经常清除绞车上的污泥和油污，可大大延长绞车的使用寿命。

济宁山拓机电设备有限公司座落于美丽富饶的文化圣地----山东省济宁市。东有京福高速、京沪高铁，车
载液压绞车，北邻日东高速，西靠京杭大运河，南距济宁曲阜机场十公里，优越的交通位置为企业和客
户之间的沟通提供了极大的便利快捷。

公司是一个集加工、制造、装配、销售、服务一体的液压件生产实体企业，经过五年的发展，已拥有先
进的生产设备、装配设备、检测设备50余台，以及经验丰富的液压工程师技术团队10余人。主要生产销
售1-12T液压绞车、随车吊卷扬机、3-12T全液压回转装置。经营各种工矿机械、液压马达、液压泵、液
压系统元件、工程机械设备及配件等。公司拥有经验丰富的营销及服务人员10余人，产品销往全国30多
个省市并设有代理点。

液压绞车存在的问题

液压绞车是以油液作为工作介质，通过密封容积的变化来传递运动，通过油液内部的压力来传递动力。
既然它的作用那么大，那在运行的时候存在的问题是什么呢？接下来就给大家来讲解一下吧。

一、液压绞车的信号系统

如果信号工没有发信号，绞车司机拌动操作手柄，虽然信号闭锁系统闭锁操作系统回路，使轴向住塞泵
不能输出高压液压油，马达不能旋转，但是制动盘型闸已经打开，滚筒在重力的作用下旋转，从而引发
事故。

二、不能同时提人提物

虽然绞车有提物和提人的功能，但是确无法准确同时定位，为安全留下了隐患。

液压绞车的维护及维修具有一定的特殊性，液压绞车，这就要求维修人员应经过一定技术培训，25吨液
压绞车，掌握一定的液压技术知识，熟悉液压系统、掌握诊断排除故障的方法，为确保绞车的安全运行
，应从以下几个方面引起足够的重视；



2.1 充分了解设备性能。液压系统原理图是使用维护防爆液压绞车的重要文件，因此维修人员必须熟悉液
压系统原理图，了解各液压元件的作用，控制方式和动作原理。能从理论上分析、解释产生故障的原因
，即“知其然，还要知其所以然”用理论来指导自己的操作，能更快的找出故障点解决问题。

2.2 熟悉掌握对照实物。由于液压系统原理图并不表明液压元件的实际安装位置，因此维修人员应对照液
压系统原理图，逐一了解各液压元件的实际按装位置，以便尽快的处理故障，保证安全生产。

2.3 重点观测特征参数。液压系统故障发生不象其他机械那样直观，25吨液压绞车厂家，故障查找比较困
难，系统中某一元件的失灵，在不同工况下，表现也不同。因此，在使用的过程中应注意观察油位、温
度、压力、噪音的变化，这些变化都是诊断各种故障的重要依据。在平时，要养成勤观察，注意比较，
以便积累经验。

2.4 突出搞好液压系统管理。在维护中尤其应该保持液压部件的清洁，严格按牌号使用液压油，严禁不同
牌号的油脂混用，油脂一定要清洁，液压油应定期检查过滤，绞车经过跑合以后应更换滤芯。精滤器应
六个月清洗或更换一次滤芯，每次换油之前都要严格清洗过滤器，这样就会减少故障出现地几率。

2.5 严格控制冷却系统。冷却水的压力一定要严格控制，以免造成铜管，油水混合导致绞车无法工作。冷
却器性能良好，避免油温过高，造成泄漏增大，降低绞车效率。

3 液压绞车存在的几个问题及解决方案

3.1 信号系统不能同时闭锁操作和制动回路 液压绞车在出厂时都加装了信号闭锁系统，目的是保证信号工
没有发信号前，绞车司机不能开动绞车，在使用中发现，信号闭锁系统中的电磁阀只能控制操作系统回
路，不能闭锁制动回路。这样就出现了一个问题，如果信号工没有发信号，绞车司机拌动操作手柄，虽
然信号闭锁系统闭锁操作系统回路，使轴向住塞泵不能输出高压液压油，马达不能旋转。但是制动盘型
闸已经打开，滚筒在重力的作用下旋转，从而引发事故。针对以上情况，将液压系统中信号系统闭锁电
磁阀改接到副泵主回路，这样在闭锁操作系统回路的同时，也闭锁了制动回路，从而消除了安全隐患。

3.2 终点定位不能同时满足提人提物要求 岱庄矿井下绞车具有提放物料和提人功能，由于两者的终点定位
不一样，提放物料时终点定位在提人终点定位以上五十米，过卷保护只能根据提放物料而设定不能对提
人时加以保护，从而对安全留下了隐患。针对以上问题，在过卷保护回路并接一磁开关，设置在人车停
车位置以上一米处，磁铁按设在人车上，当人车超出停车位置一米时，人车上的磁铁使磁开关动作，绞
车停车以保证安全。

3.3 信号系统难以辨识 原来的减速警铃是机械式，由于绞车产生的噪音，使司机不能很好的分清楚，及易
造成事故。在牌坊深度指示器上设一传感器来控制一电铃和信号灯，当到达减速点时传感器动作，铃响
灯亮，做到双重保护。

济宁山拓机电设备有限公司座落于美丽富饶的文化圣地----山东省济宁市。东有京福高速、京沪高铁，北
邻日东高速，西靠京杭大运河，南距济宁曲阜机场十公里，优越的交通位置为企业和客户之间的沟通提
供了极大的便利快捷。

公司是一个集加工、制造、装配、销售、服务一体的液压件生产实体企业，经过五年的发展，已拥有先
进的生产设备、装配设备、检测设备50余台，以及经验丰富的液压工程师技术团队10余人。主要生产销
售1-12T液压绞车、随车吊卷扬机、3-12T全液压回转装置。经营各种工矿机械、液压马达、液压泵、液
压系统元件、工程机械设备及配件等。公司拥有经验丰富的营销及服务人员10余人，产品销往全国30多
个省市并设有代理点。

济宁山拓安全可靠(图)-25吨液压绞车厂家-液压绞车由济宁山拓机电设备有限公司提供。济宁山拓机电设
备有限公司（www.jnshantuo.com）是从事“液压绞车,液压卷扬机,液压绞盘,液压马达,回转装置,液压元件
”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！



联系人：王经理。
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