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产品名称 无心磨床进给丝杆批发 盱眙无心磨床进给丝杆
无锡求精

公司名称 无锡市求精机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市安镇大城工业园25号

联系电话 18651516930 18651516930

产品详情

它适用于不同形状台阶产品的磨削。利用磨具对工件表面进行磨削加工的机床。用于圆柱体和环形零件
外表面的通磨磨削，对圆锥度小于1：20的圆锥体和各种成型回转体零件进行半自动或自动切入磨削加工
。

磨削的范围从直径0.5～50毫米，特殊定制机型直径0.05～0.5mm。大多数的磨床是使用高速旋转的砂轮进
行磨削加工，少数的是使用油石、砂带等其他磨具和游离磨料进行加工，如珩磨机、超精加工机床、砂
带磨床、研磨机和抛光机等。

原有液压系统是老式平面磨床标配的液压系统，无心磨床进给丝杆批发， 多年前PLC技术或者是数控技
术发展的不是很成熟，无心磨床进给丝杆哪家好，这样的系统采用的是液动模式，特别是工作台往复运
动，无心磨床进给丝杆价格，换向很不稳定，冲击力大。配置了一台功率为4kW、转速为2
900r/min、流量为90L/min 的螺杆泵，
螺杆泵将油从油箱里抽出，经过网式滤油器2，通过溢流阀18调整其压力（1.2～
1.5MPa）后进入开停调速阀17、换向阀7再进入到液压缸的左右腔， 带着工作台左右运动

无心磨床的工作原理主要表明，盱眙无心磨床进给丝杆，通过调节导轮轴线的微小倾斜角可以实现轴向
进给。 通常，它用于磨削细长的圆柱形工件以及没有中心孔的短轴和套筒。 等等。
在正式切入磨削过程中，它穿过轮架或轮架时移动以通过径向进给。
它用于磨削带有肩部或凸台以及圆锥体，球体等的工件。 曲线工作。
在无心磨床生产率较高的情况下，增加各种装卸设备后，更容易实现自动化趋势。
在批量生产的情况下，它可以由不太熟悉的人操作。



无心磨床进给丝杆批发-盱眙无心磨床进给丝杆-无锡求精(查看)由无锡市求精机械厂提供。无锡市求精机
械厂（www.wxqiujing.com）为客户提供“无锡无心磨床,无心内圆磨床,无心磨床厂家”等业务，公司拥有
“无锡市求精机械厂”等品牌，专注于磨床等行业。欢迎来电垂询，联系人：李经理。
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