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公司名称 东莞市鑫马精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市横沥镇恒泉西路1-8号

联系电话  13612662568

产品详情

数控铣床数控刀片半经赔偿应用常见问题

（1）在程序编写时，数控刀片半经赔偿的创建和撤销规定用G00或G01命令来完成，不可用G02/G03弧形
刀具半径补偿命令，不然实行到此汇编程序时系统软件警报，程序流程没法实行。如：N30G17G41G01X
0Y0D01F150；或N60G17G40G01X0Y0。 

（2）数控刀片半经赔偿平面图XY、YZ、XZ造成转变时，务必先撤销数控刀片半经赔偿才可以开展转换
。 

（3）D00-D99为刀补号详细地址，用于启用刀补表中相对性应数控刀片赔偿值。实行数控刀片半经赔偿
命令后，数控机床全自动计算，使数控刀片全自动赔偿，不必由于忘掉或是按错数控刀片赔偿值而导致
过切状况。 

（4）在创建或撤销数控刀片半经赔偿时，数控刀片在平面图内的挪动间距，务必超过数控刀片半经值，
如D01取值为8：N30G00X10Y0;N40G17G41G01X15Y0D01F150。 

从（10，0）挪动到（15，0）低于8毫米，全新铣床操作，实行到该汇编程序时系统软件警报，台湾铣床
图片，程序流程没法实行。 

鑫马以精湛的技术和的客户服务！ 



数控铣床Z方位对刀

①铣床主轴轴承不转，将Z轴设定器放置产品工件上表层， 

②操作员轮，铣床，使数控铣床数控刀片与轴设定器轴颈的上表层恰好触碰，灯亮了即终止数控刀片Z
向健身运动。 

③在G54下设定Z值：按MDI键盘上的“OFFSETSETTING”键，按“平面坐标”软键，进到平面坐标主
要参数设置页面，用方向键↓将鼠标光标挪到G54座标主要参数设定区，将鼠标光标挪到Z的座标，键入
（Z0-Z轴设定器的高宽比值），按“测量”软键。 

要是没有Z轴设定器的状况下，能够 采用刀具半径补偿产品工件上表层的方式
，即让数控刀片旋转，在产品工件上表层轻轻地掀起一层切削为找正规范，再键入Z0就可以）。 

根据以上内容的讨论，使作业者对铣床Z对刀实际操作有一个刻骨铭心的了解，使作业者在设定刀补和
灵活处理标准公差时有据可查，进而防止了规格偏差，确保了企业产品品质。 

您的需求是我们永远是追求，鑫马随时恭候！ 

铣床是关键用高速运转的车刀对产品工件开展生产加工的数控铣床。 

铣床的风险位置为转动情况的车刀，该位置常产生卷入衣服、绞伤手指头、绞伤胳膊等出现意外。 

除此之外，铣床设备，铣床转动主轴轴承如果没有安全性保护罩，且工作工作人员衣服秀发等如无法搞
好防护措施，也非常容易导致安全事故！胶手套扩大负险性。 

归纳而言，铣床的关键风险性和伤害包含： 

不安全行为：转动的数控刀片造成的卷进、绞伤等。 

触电事故：铣床照明灯具未应用工作电压及各种电源插头损坏。 

物体打击：数控刀片忽然和工作时产品工件飞出导致的损害。例如铁销飞进眼里造成 双目失明。 

噪音：铣床工作全过程中造成的噪声。 

鑫马为您普及铣床风险知识，带您远离危险，欢迎前来咨询选购！ 

 



铣床-鑫马机械操作简单-台湾铣床图片由东莞市鑫马精密机械有限公司提供。东莞市鑫马精密机械有限
公司（www.dgtmcnc.com）是一家从事“数控机床,铣床,磨床,机床维修”的公司。自成立以来，我们坚持
以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“鑫马机械”品牌拥有良好口碑。我
们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使鑫马机械在数控机床中赢得了众的客户的信任，树立了良好
的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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