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产品名称 铝型材加工 南通铝型材 仟百易铝业科技

公司名称 昆山市仟百易铝业科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 千灯镇萧墅路23号1幢

联系电话  13451759740

产品详情

劣质特征

挤压缺陷。铝型材挤压过程中因挤压设备是否完备，挤压工艺是否成熟以及操作是否失当，会产生诸如
气泡、夹杂、成层、色差、扭曲等缺陷，影响铝型材的质量。

氧化膜厚度薄。国家标准规定建筑铝型材氧化膜厚度应不小于10um(微米)。厚度不够，铝型材表面易锈
蚀、腐蚀。抽验中一些无产名、厂址、生产许可证、合格证的铝型材，散热铝型材加工，其氧化膜厚度
仅2至4um，南通铝型材，有的甚至没有氧化膜。据专家估算每减少1um氧化膜厚度，每吨型材可减少电
耗成本150多元。

铝型材加工

铝合金是一种具有良好可加工性的材料，其材料单位切削力约为钢的三分之一，铝型材加工，熔点为625
度。这种低熔点意味着无论切削速度有多高，切削区的温度都不会超过625度。在出现过度磨损、对切削
刃的强度没有影响之前，工业铝型材加工，硬质合金刀片可以承受很高的温度。昆山市仟百易铝业科技
有限公司专业从事铝型材加工，欢迎您的来电咨询。

CNC加工之安装卧式加工中心的环境

  卧式加工中心应该安装在远离震源、不要被阳光直射、没有热辐射和没有潮湿的地方。如果安装卧式
加工中心的地方附近有震源，应该在卧式加工中心的周围设置防震沟。如果不设置防震沟会直接影响到
卧式加工中心的加工精度以及稳定性，时间一久就会影响到电子元件接触不良，发生故障，影响卧式加
工中心的可靠性。



铝型材加工-南通铝型材-仟百易铝业科技(查看)由昆山市仟百易铝业科技有限公司提供。昆山市仟百易铝
业科技有限公司（www.tz1288.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和
信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今
后的合作愉快！
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