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产品名称 东城数控磨床 泰安市正大焊机 数控磨床报价

公司名称 泰安正大自动焊机有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安泰良路与南外环交叉处东北角

联系电话  13583897378

产品详情

使用时间久了的磨床出现的一些小故障，磨床出现漏油现象的处理方式

若是出现前后丝杆漏油的故障时，对于新磨床漏油的状况来说，一般是丝杆前后伸缩护套没装好，两头
螺丝没锁紧或密封胶没打好，如果是旧磨床就要更换丝杆护套，重新打上密封胶进行密封。 

 磨床可以制造日常所需要和使用的物品以及磨具等等，主要就是进行磨削加工一些模具零件的加工，
而这些模具就是为了生产生活中常用的一些物品的。

一、机床到厂安装就位时：  1、工厂地面的承重力及机床运行时的占地面积，数控磨床如地面承重不
够，会影响机床的基准精度跑失；  2、磨床液压油及润滑油的油品选择，而且必须采用新油，东城数
控磨床，旧油内有杂质，容易堵塞油管的顺畅性，影响了机床的运行速度及导轨的磨损，造成机床爬行
，精度走失。液压油简要使用32#或46#抗磨液压油，数控磨床型号价格，润滑导轨油采用46#导轨油，注
意磨床的型号，准备足够的油量；  3、电源线的用电匹配，数控磨床厂家地址，如电线过细会发生电
线发烫，负载过重，造成电线短路跳闸，影响工厂用电生产；  4、机床卸货就位时，必须保证卸货设
备足够的承载力，数控磨床报价，过道够机床移动的空间，不会造成机床的碰撞及人员安全。

使用磨床操作注意事项

1.机床没有纵向移动的自动和手动的互锁机构，而用液压自动往复运动时，必须将手柄拔出。

2.工作中经常检查夹具，工件的紧固，以及砂轮的平衡紧固和皮带的松紧。砂轮磨钝应及时修整。

3.修整砂轮时，金刚刀固定在专用托架上，操作时严禁撞击，并应戴好防护眼镜。

4．砂轮没有脱离工件时，不准停车。



5．更换砂轮应遵守磨工一般安全规程。

6．不准触摸磨削中的工件或隔着运动部位传送东西。

7．调整，修理、润滑、擦拭机床时应停机进行。

    以上介绍了如何安全操作磨床的细节，希望大家在以后使用磨床操作的时候，一定注意安全，同
时采取适当的防护措施。

东城数控磨床-泰安市正大焊机-数控磨床报价由泰安正大自动焊机有限公司提供。泰安正大自动焊机有
限公司（www.zdzdhj.com）是从事“等离子自动焊机,等离子熔覆设备”的企业，公司秉承“诚信经营，
用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：陈经理。
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