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产品名称 直线电机中走丝 中走丝 苏州鼎丰精密

公司名称 苏州鼎丰精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市工业园区江浦路41号

联系电话  13390881680

产品详情

苏州鼎丰精密机械有限公司是一家从事放电类线切割15年专业研究的机床公司。公司自2006年成立以来
一直在全国专业销售、服务慢走丝线切割机床，有数百家用户选择苏州鼎丰的线切割机床。

中走丝线切割机床使用注意事项：

 
1、移动工作台或主轴时，要根据与工件的远近距离，正确选定移动速度，严防移动过快时发生碰撞。

   2、编程时要根据实际情况确定正确的加工工艺和加工路线，杜绝因加工位置不足或搭边强度不够
而造成的工件报废或提前切断掉落。

   3、线切前必须确认程序和补偿量是否正确无误。

   4、检查电极丝张力是否足够。在切割锥度时，张力应调小至通常的一半。

   5、检查电极丝的送进速度是否恰当。

苏州鼎丰精密机械有限公司是一家从事放电类线切割15年专业研究的机床公司。公司自2006年成立以来
一直在全国专业销售、服务慢走丝线切割机床，有数百家用户选择苏州鼎丰的线切割机床。

中走丝使用环境有什么要求？

1、选择能承受机床重量的场所工作，如果连设备的重量都承受不起的话，设备一旦受到振动或者冲击，
那么不但机器受损，甚至还会带来危险。



2、选择温度变化幅度小的场所，中走丝，设备本身会产生很大的热量，如果温度变化太大，那么设备的
使用寿命也受到很大的影响。通风条件良好，宽敞的厂房则比较适合中走丝切割机的使用。

3、选择没有粉尘的场所，粉尘太多的话，设备的丝杆会受到磨损，中走丝是计算机控制的，如果粉尘进
入了计算机磁盘，磁盘会损坏。另外，设备运作过程中需要散热换气，如果粉尘积聚太多，那么电器组
件和散热不良，容易烧坏电路板。

苏州鼎丰精密机械有限公司是一家从事放电类线切割15年专业研究的机床公司。，公司自2006年成立以
来一直在全国专业销售、服务慢走丝线切割机床，有数百家用户选择苏州鼎丰的线切割机床。

慢走丝是利用连续移动的细金属丝（称为电极丝）作电极，对工件进行脉冲火花放电蚀除金属、切割成
型的一种加工机床。慢走丝加工时在线电极与工件之间存在的疏松接触式轻压放电现象。当柔性电极丝
与工件接近到通常认为的放电间隙(例如8～10μm)时，并不发生火花放电，甚至当电极丝已接触到工件
，从显微镜中已看不到间隙时，直线电机中走丝，也常常看不到火花，只有当工件将电极丝顶弯并偏移
一定距离(几微米到几十微米)时才发生正常的火花放电。此时线电极每进给1μm，放电间隙并不减少1μ
m，而是电极丝增加一点线间张力，一体式中走丝，工件则增加一点侧向压力，显然，只有电极丝和工
件之间保持一定的轻微接触压力后才能形成火花放电。据此认为在电极丝和工件之间存在着某种电化学
产生的绝缘薄膜介质

直线电机中走丝-中走丝-苏州鼎丰精密(查看)由苏州鼎丰精密机械有限公司提供。苏州鼎丰精密机械有限
公司（www.000.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产
品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。鼎丰精密机械——您可
信赖的朋友，公司地址：苏州市工业园区江浦路41号，联系人：邹建国。
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