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产品详情

电焊的基本知识

与电弧相关的几个名词

焊接电压(电弧电压)：与在焊机实测过程中的约定电压相对应，是电弧两端（两极之间或者说电极与工
件之间）的电压降、包括阴极压降、极压降和弧柱压降。

焊接电流：焊接时，奥太电焊机厂家，流经焊接回路的电流。

引弧电压：能使电弧引燃的电压。

熔池：焊接时在焊热源作用下，焊件上所形成的具有一定几何形状的液态金属部分。

弧坑：弧焊时，由于断弧或熄弧时操作不当，在焊道未端形成的金属低洼部分。

电弧稳定性：电弧保持稳定燃烧（不产生断弧、飘移和磁偏吹等）的程度。

电弧挺度：在热收缩和磁收缩等效应的作用下，电弧沿电极轴向挺直的程度。

电弧力：焊接电弧对熔滴、熔池及母材表面的机械作用力。

电弧偏吹：焊接过程中，因气流的干扰、磁场的作用或焊条偏心的影响，使电弧中心偏离电极轴线的现
象。

磁偏吹：直流电弧焊时，因受到焊接回路所产生的电磁力或磁场的作用而产生的电弧偏吹。

熔滴：弧焊时，在焊条（或焊丝）端形成的并向熔池过渡的液态金属滴。

熔滴过渡：熔滴通过电弧空间向熔池转移的过程。有粗滴过渡、短路过度、喷射过渡等。



极性：直流电弧焊或电弧切割时，焊件与电源输出端正、负极的接法。有正接法和反接两种。

杭州景尚奥太，一直致力于节能的管道焊接设备开发，维修奥太电焊机，目前已成功开发多款具有自主
知识产权的管道焊接产品，并成功应用于国内外石油石化管道建设中。杭州奥太管道焊机独特的技术优
势：

除具有一般逆变焊机的体积小、重量轻、节能等优点外，

特有的“软开关”专利技术使开关损耗降低，具有很强的过载能力，可靠性高。特有的移相谐振电流型
控制专利技术，奥太电焊机销售，可动态矫正偏磁，提高IGBT可靠性。恶劣使用环境的高可靠性设计，
特殊的三防、密封处理。 

逆变电焊机主要是逆变器产生的逆变式弧焊电源，又称弧焊逆变器，是一种新型的焊接电源。

逆变焊机的工作过程

逆变电焊机是将三相或单相工频交流电整流，经滤波后得到一个较平滑的直流电，由IGBT组成的逆变电
路将该直流电变为几十KHZ的交流电，经主变压器后，再经整流滤波获得平稳的直流输出焊接电流。

由于逆变工作频率很高，所以主变压器的铁心截面积和线圈匝数大大减少，因此，逆变焊机可以在很大
程度上节省金属材料，减少外形尺寸及重量，大大减少电能损耗，更重要的是，逆变焊机称重测长能够
在微秒级的时间内对输出电流进行调整，所以就能实现焊接过程所要求的理想控制过程，获得满意的焊
接效果。

虽然电路是闭合的，可正是因为电路是闭合的才使得在整个闭合电路和电流处处相等;但各处的电阻可是
不一样的，特别是在不固定接触处的电阻，这个电阻在物理中叫接触电阻。（图为焊机电路板）

根据电流的热效应定律(也叫焦尔定律)，宁波奥太电焊机，Q=I方Rt可知，电流相等，则电阻越大的部位
发热越高，电焊在焊接时焊条的触头也被接的金属体的接触处的接触电阻，则在这个部位产生的电热自
然也就，焊条又是熔点较低的合金，自然的容易熔化了，熔化后的合金焊条芯沾合在被焊物体上后经过
冷却，就把焊接对象粘合在一块了。

由于逆变焊机是一典型的开关电源(输出特性又有很大特点)，输出功率大，工作环境变化大，所以要求
元器件质量要好，这样才能保证工作的稳定型，寿命长。

奥太电焊机销售-宁波奥太电焊机-景尚机电由杭州景尚机电设备有限公司提供。行路致远，砥砺前行。
杭州景尚机电设备有限公司（www.hzjsjd.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一
起飞跃，共同成功!
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