
江苏多主轴数控大平面钻床 山东法因经验丰富

产品名称 江苏多主轴数控大平面钻床 山东法因经验丰富

公司名称 山东法因智能设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市高新区世纪大道2222号

联系电话  13791080728

产品详情

数控大平面钻床是集计算机技能、PLC技能、主动化技能等于一身的机、电一体化产品，多主轴数控大
平面钻床定做，作为数控大平面钻床中间的操控体系直接关系到设备的正常工作，运用数控钻床PLC的Q
壮功用，能够充沛发挥数控钻床操控体系的X果，还能够为数控钻床毛病确诊及修理带来J大的便利。为
加工中间规划的避M钻床发作磕碰的安全操控功用，有用X除了因操作人员的失误致使钻床主轴与夹具、
工件发作磕碰的危险，保Z了出产的安Q性，有J出的经济效益！

1、机器的实际操作工作人员事前务必跟机接纳专业技能培训，并认真阅读操作指南。2、启动前要认真
仔细机器各位置是不是完好无损，电缆线、电缆线有无损坏，查询机器周边是不是有别的工作人员或路
障，路面是不是有存水或油渍。3、接通电源后一定要按照规定的程序流程起动机器，如出现异常响声和
震动时，请马上关闭机器并请专业技术人员检修。4、接通电源时要先接通生产车间主电源，再盖上自动
开关，后开展接通电源后的相关查验，断开电源先要断开控制箱电源开关，再断开生产车间主电源电源
开关。5、接通电源后，机器试运行，观查动力头主轴轴承的运行是不是灵便，排屑器电动机运行是不是
一切正常，液压系统工作中是不是一切正常，夹持油缸，卡紧油缸是不是健身运动灵便，冷冻液喷嘴是
不是能一切正常工作中，查验准确无误后才可以一切正常实际操作。6、加工时要依据加工工件孔的直徑
挑选适合的麻花钻，再挑选合适主轴轴承转速比的走刀速率。7、加工前要先定编加工零件的加工程序流
程，恰当启用并且经过细心核查准确无误后才可以加工。8、工件置放在工作中台子上后应靠紧油缸精准
定位面，并将工件用油缸卡紧，再将操作台锁定，随后加工。9、置放工件时要留意工件孔距不可以和支
撑板条叠在一起，这一点要作业员谨记。  

山东法因智能设备有限公司，是承接原上市公司山东法因数控机械股份有限 公司所有资源于2016年3月成
立的高新技术企业，多主轴数控大平面钻床定制，位于济南高新区孙村现代制
造业园区，注册资本4.7亿元。

主要产品有：平面钻，三维钻，法兰钻，角钢线，板机，深孔钻，高速平面钻，大平面钻，大梁冲，锅
筒钻，角钢钻，板钻，带锯床，锁扣铣，高速三维钻，转角带锯床，角钢钻，打字机，高速角钢线，塔
脚焊接，龙门钻铣床 ，小梁冲，三面冲，钻割复合机，电焊线，钢轨钻，冲割复合机，集装钻等



公司主要从事光机电一体化智能成套加工设备的开发、制造和销售，旨在快
速跟踪国际新技术，不断创新，用信息智能技术提升装备制造业，提高民族
工业的自我装备水平。公司产品集中在高铁建设、电网建设、风电、发
电装备、建筑钢结构加工、重型汽车、工程机械以及工业废气治理等影响国
计民生比较大的领域内。公司产品国内市场占有率60%以上，并出口到世界40 多个国家和地区。

数控平面钻床维护保养注意事项：

1、做好数控平面钻床整机卫生清理工作(包括电柜、床身、卡头及丝杠等传动部件等)，清理油箱，清洗
滤芯。

2、对管板钻床工作台表面、卡头等涂上防锈油以免生锈影响其精度。

3、检查润滑油液面高度，手动润滑的要执行加注润滑油，保障数控管板钻床机械部分处于良好的润滑状
态。

4、如果，数控管板钻停机时间长，将各轴需运行到中间位置才能关闭，使其处于应力平衡状态;要免于
在轴的极限位置，铸件受力不均影响精度。

5、对控制电箱过滤网及电箱风扇需用贴纸封禁，以免因天气潮湿造成电器元件受潮出现故障。

6、对生产车间做好防鼠工作，江苏多主轴数控大平面钻床，以免老鼠破坏管板钻线路造成故障。

7、做好车间的总断电工作。

8、数控平面钻床长时间停用的话，在开机前须检测好管板钻的电源电压，要在电源总开关开启约10分钟
电压稳定后，才能开启管板钻的电源开关，再开启电箱电源开关。

江苏多主轴数控大平面钻床-山东法因经验丰富由山东法因数控机械设备有限公司提供。江苏多主轴数控
大平面钻床-山东法因经验丰富是山东法因数控机械设备有限公司（www.fincm.com.cn）升级推出的，以
上图片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：路经理。同时
本公司（www.daliangchong.cn）还是从事数控大梁冲，山东大梁冲小梁冲，汽车大梁冲床厂家的厂家，
欢迎来电咨询。
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