
钣金加工 苏热钣金加工厂家 激光钣金加工

产品名称 钣金加工 苏热钣金加工厂家 激光钣金加工

公司名称 苏州工业园区热处理设备厂有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州工业-园区胜浦镇翔浦路45号

联系电话  13771830400

产品详情

钣金件是这种对于金属板材的综合性冷加工加工工艺，钣金加工，包含剪、冲/切/复合型、折、电焊焊
接、铆合、拼凑、成形等。金属板材材质材料生产加工就叫钣金加工。实际例如运用板才制做烟筒、不
锈钢桶、汽车油箱机油桶、通风风管、弯管大小头、天圆地方、型管形等，关键工艺流程是裁切、钣金
折弯扣边、弯折成形、电焊焊接、铆合等，必须必须几何图形专业知识。当代钣金工艺包含是灯丝开关
电源绕阻、光纤激光切割、超重型生产加工、金属材料粘接、金属材料拉拨、等离子切割机、五金机械
电焊焊接、辊轧成形、金属板材材质材料弯折成形、模锻、水喷涌激光切割等。

钣金加工需要注意那些点

1.进行方法要合，要便捷节约原材料及工艺性能

2.有效挑选空隙及包边条方法，T=2.2下列问隙0.3，专业钣金加工，T=2-3问隙0.6，包边条方法选用长边
包短边(门边框类)

3.有效考虑到尺寸公差尺寸：负差一直走，正差走一大半;孔形规格：正差一直走，激光切割，负差走一
大半。

5.毛边方位

5抽牙、压铆、撕破、冲突点(包)，等部位方位，画出剖视图

6.核查材料，板厚，以板厚尺寸公差

7独特视角，折弯角内半经(通常R=0.6)要试折而定进行

8.有易错误(类似不一样)的地区应重中之重提醒



10规格较多的地区得加变大图

11. 需喷漆维护地区须表达

钣金加工时出现的误差如何减小？

在职工们开展钣金加工工作的那时候，某些娴熟的老工人们，她们的手艺十分熟练，她们会争得把偏差
瘦到至少，可是实际的层面，激光钣金加工，她们是如何保证的呢？一般来说，光纤激光切割的割缝总
宽大概为0.6mm。置于实际的总宽，这一实际的总宽则并不是1个固定值，通常情况下关键是和被切原材
料的薄厚，特性，激光器输出功率及喷气工作压力这好多个层面拥有挺大的关联，而老工人们对精密度
把控，为大能够 高达hg0.02mm。

 

钣金加工-苏热钣金加工厂家-激光钣金加工由苏州工业园区热处理设备厂有限公司提供。苏州工业园区
热处理设备厂有限公司（www.chnsr.com）是一家从事“激光切割,网带炉,正火炉,等温淬火炉,等温正火炉,
托辊炉”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争
，使“苏热”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使苏热在电热设备中赢得
了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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