
小机床教材 青阳县康达利光学仪器 池州小机床

产品名称 小机床教材 青阳县康达利光学仪器 池州小机床

公司名称 青阳县康达利光学仪器有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省池州市青阳县木镇镇工业园区

联系电话  13637126999

产品详情

小机床小机床小机床小机床

关键要注意一个问题，台湾数控企业建立很快，同时倒闭也快，有时甚至会出现工厂已经倒闭设备仍有
推销商在销售的现象。如果不注意这些问题，就会出现机床在交机验收时和保修期内。生产厂家倒闭，
设备正常工作后，出现故障无法维修，生产厂家根本无法兑现一年保修期的规定。同时，这样的厂一定
是各种设备原始资料和维修资料不全的，用户自己维修将很困难。所以选择生产企业尽可能选择度较高
的厂家，池州小机床，是去实地考察。

车床附件及刀具选购：机床随机附件、备件及其供应能力、刀具，对已投产车床来说十分重要。选择机
床，需仔细考虑刀具和福建的配套性。

注意控制系统的同一性：成产厂家一般应该选择同一厂家的产品，至少应该选购同一厂商的控制系统，
自用小机床，这将给维修工作带来极大的便利，
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一、静刚性表示机床在切削过程中所引起的机床自身的变形的大小。

举个具体体现的例子：切削受力X方向1000N，Y方向500N，Z方向200N。XYZ方向丝杠系统刚度K=100，
加工小机床，100，80.则切削时三轴各自的变形： δx=1000/100=10μm=0.01mm， δy=0.005mm，
δz=0.0025mm。

例子中所述的K值即为衡量机床刚性的一个值。通常机床丝杠系统的K值在50~200之间。

小机床小机床



小机床小机床

重型机床增加多功能附件和转台等，复合化加工趋势明显;金属切削与特种加工复合有了新进展，小机床
教材，激光、电加工与切削加工复合技术已经有了成熟的产品推广应用。复合加工技术的推广应用将对
多品种、小批量生产工艺流程产生重要影响。

2.直驱技术应用速度加快由于电力电子和数控技术的进步，以及直线电机、力矩电机、电主轴、光栅检
测等部件的成熟，直驱技术在数控机床的应用速度加快，国外多家机床企业的新产品已使用直线电机驱
动。小机床小机床

小机床教材-青阳县康达利光学仪器-池州小机床由青阳县康达利光学仪器有限公司提供。青阳县康达利
光学仪器有限公司（www.kdlgx.com）是从事“光学仪器配件加工，机械精密配件加工，五金加工、销售
”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！
联系人：陈国富。
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