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规格参数

公司地址 浙江省杭州市八大区
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产品详情

如何验收纸箱包装厂的纸箱?以下是杭州恒源纸箱厂提供的简单检验包装箱的方法。

一、外观字体清晰整齐。可以说，对于纸箱包装产品来说，对其外观的字体包装要求清晰整齐是基本的
要求，质量合格的纸箱包装产品往往能够在外观上包装的各类标识和文字都能够达到相应的质量要求。

二、外观的闭合良好。由于各类的纸箱包装产品是用于相关物品的包装，所以，瓦楞纸箱定做，对于纸
箱包装产品来说，一定要有比较好的密封性，这样能够较好的对所包装的产品起到很好的保护作用，订
制瓦楞纸箱，以使受到各种污染和撞击。

三、纸箱包装产品的折页处要经久耐用。应该说各类不同材质的纸箱包装产品大多都会有折页处，这就
要求纸箱包装产品的这类折页处一定要结实耐用，不易破损，这样才能够起到较好的包装和对产品的保
护作用，这也是对纸箱包装产品外观要求的一个重要标准。

以上就是验收纸箱的基础方法，对于要求严格的需要专业设备检测的只能依靠专业机构检测了，当然绝
大部分使用该方法检验纸箱质量即可。 

包装纸箱的常见问题：

1.粘合不牢固

造成纸箱粘合不牢固的原因主要有三点：(1)胶的质量问题；(2)涂胶量过小；(3)压力过小或时间过短。

要想改进纸箱粘合不牢固的方法也不难，主要是使用合格的玉米粘合剂，粘度在25秒至35秒，人工裱胶
压合时间不低于10分钟。

2.透胶



纸箱的涂胶量过小会造成粘合不牢，但如果涂胶量过大，则会造成纸箱变软，甚至透胶。造成透胶的原
因也可能是刮胶辊与胶辊间隙过大，或涂胶辊间隙小造成涂胶量大，纸箱面纸过薄也是

一个不可忽视的原因。

要解决透胶问题，要合理调整刮胶辊与胶辊间隙，视楞型和纸箱板厚度调整上下传送带间隙，适当减小
涂胶量及涂胶辊间隙。

     我们要分辨包裝纸箱质量时，要确立纸箱原材料，例如瓦楞纸纸箱，那大家就得看瓦楞纸的叠加
层数，自然瓦楞纸的叠加层数越多，纸箱的质量越有确保。一般质量较为有确保的，而且合适长途货运
的小纸条，瓦楞纸叠加层数不可以小于五层。次之，分辨包裝纸箱质量优劣，大家也可以根据纸箱接缝
来开展分辨，质量比较好的纸箱仅有一和接缝，包含纸箱的底端也有侧边等一共仅有一条接缝。自然接
缝还必须打钉子来开展固定不动，江干区瓦楞纸箱，而质量一丝好的纸箱均值每五厘米就会打一个钉子
，质量较为差的将会就会隔的间距较为长。除此之外，分辨纸箱质量的优劣一定别忽视纸箱表面，譬如
说牛皮纸的厚度，能够毫无疑问的是牛皮纸的厚度越大，纸箱的质量也会越有确保。而且也需看牛皮纸
的封面是不是整平，瓦楞纸箱公司，表层有木有出現出泡的状况。终，若要想选购到质量不错的纸箱，
是還是要挑选一些较靠谱的、且有度的企业单位，终究，那样的公司所生产制造出去的商品质量会更有
确保一些。

 

瓦楞纸箱定做-江干区瓦楞纸箱-恒源纸箱值得信赖(查看)由杭州恒源纸箱厂提供。杭州恒源纸箱厂（www
.hzhyzx.cn）有实力，信誉好，在浙江 杭州 的纸箱等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作
态度和不断的完善创新理念将促进恒源纸箱和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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