
金属外壳加工费用 型号齐全 安徽步微 上海金属外壳加工

产品名称 金属外壳加工费用 型号齐全 安徽步微
上海金属外壳加工

公司名称 安徽步微电子科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥市长丰县义井乡合淮路1幢119室

联系电话 18756088865 18756088865

产品详情

常见金属加工方式

如圆锥面、螺纹、沟槽、端面和成形面等.加工精度可达IT8~IT7，金属外壳加工费用，外表粗糙度Ra值
为1.6~0.8um‘车削常用来加工单一轴线的零件，还可以加工多轴线的零件(如曲轴、偏心轴等)或盘形凸
轮，只需将刀具位置或将车床适当改装。

铣削：铣刀旋转作主运动，工件或铣刀作进给运动的切削加工方法

特点：生产率较高，振动容易发生，上海金属外壳加工，刀齿散热条件较好。加工精度一般为IT8～IT7.

常见金属加工方式

铰孔因为是多刃同时挤压受力，无法修正孔的位置度镗孔：镗刀旋转作主运动，工件或镗刀作进给运动
的切削加工方法。 镗削加工主要在铣镗床、镗床上进行。镗孔是对锻出，电器金属外壳加工，铸出或钻
出孔的进一步加工，镗孔可扩大孔径，提精度，减小表面粗糙度，还可以较好地纠正原来孔轴线的偏斜
。镗孔可以分为粗镗、半精镗和精镗。

金属加工的失蜡铸造是用蜡制作所要铸成零件的蜡模，然后蜡模上涂以泥浆，这就是泥模。泥模晾干后
，在焙烧成陶模。一经焙烧，蜡模全部熔化流失，只剩陶模。一般制泥模时就留下了浇注口，再从浇注
口灌入金属熔液，冷却后，所需的零件就制成了。模锻 是在专用模锻设备上利用模具使毛坯成型而获得
锻件的锻造方法。根据设备不同，模锻分为锤上模锻，曲柄压力机模锻，平锻机模锻，摩擦压力机模锻
等。



金属外壳加工费用-型号齐全-安徽步微-上海金属外壳加工由安徽步微电子科技有限公司提供。安徽步微
电子科技有限公司（www.ahbuwei.com）为客户提供“金属管壳,金属封装外壳,金属表面处理”等业务，
公司拥有“步微”等品牌，专注于五金模具等行业。欢迎来电垂询，联系人：袁经理。
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