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产品名称 轧辊热处理 热处理 豪特环保材质

公司名称 德州豪特机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州经济开发区

联系电话  13562499102

产品详情

退火是将金属缓慢加热到一定温度，保持足够时间，然后以适宜速度冷却的一种金属热处理工艺。

白口铸铁经过长时间退火处理可以获得可锻铸铁，提高塑性  ；齿轮采用正确的热处理工艺，使用寿
命可以比不经热处理的齿轮成倍或几十倍地提高；另外，价廉的碳钢通过渗入某些合金元素就具有某些
价昂的合金钢性能，可以代替某些耐热钢、不锈钢；工模具则几乎全部需要经过热处理方可使用。

热处理高频淬火是指利用高频电流(30K-1000KHZ)使工件表面局部进行加热、冷却，获得表面硬化层的
热处理方法。这种方法只是对工件一定深度的表面强化，管道热处理，而心部基本上保持处理前的组织
和性能，因而可获得高强度，高耐磨性和高韧性的综合。又因是局部加热，所以能显著减少淬火变形，
热处理，降减能耗。正是因为高频淬火拥有上述这些特点，因而在机械加工行业中广泛被采用。

高频淬火多数用于工业金属零件表面淬火，是使工件表面产生一定的感应电流，迅速加热零件表面，然
后迅速淬火的一种金属热处理方法。感应加热设备，即对工件进行感应加热，轧辊热处理，以进行表面
淬火的设备。感应加热的原理：工件放到感应器内，热处理炉，感应器一般是输入中频或高频交流电 (10
00-300000Hz或更高)的空心铜管。产生交变磁场在工件中产生出同频率的感应电流，这种感应电流在工
件的分布是不均匀的，在表面强，而在内部很弱，到心部接近于0，利用这个集肤效应，可使工件表面迅
速加热，在几秒钟内表面温度上升到800-1000℃，而心部温度升高很小

轧辊热处理-热处理-豪特环保材质(查看)由德州豪特机械制造有限公司提供。行路致远，砥砺前行。德
州豪特机械制造有限公司（www.dzrclgs.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一
起飞跃，共同成功!
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