
江西给水专用电熔焊机 塑通达厂家直销 给水专用电熔焊机定做

产品名称 江西给水专用电熔焊机 塑通达厂家直销
给水专用电熔焊机定做

公司名称 济南塑通达机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东济南市天桥区北辛工业园80号

联系电话  18866828112

产品详情

济南市塑顺通机械设备设备有限责任公司是技术专业从业PE，HDPE，PPR，给水专用电熔焊机厂家，等
热融，电熔管件，自动式熔接设备的集产品研发、生产制造、市场销售、服务项目于一体的技术专业塑
管熔接设备的生产厂家。实际操作电熔焊机常见问题：新的或长久没用的电焊机，常由于返潮使绕组间
、绕组与外壳间的绝缘电阻大幅降低，在刚开始应用时非常容易产生短路故障和接地装置，产生设备和
安全事故。因而在应用前应用摇表查询其绝缘电阻是不是达标。启动新电焊机前，应查询电路系统交流
接触器一部分是不是优良，认为一切正常后，可在满载下启动试运转。证实无电气设备安全隐患时，即
可在负荷状况下试运转，给水专用电熔焊机定做，终才可以资金投入一切正常运行。直流电电焊机应按
标准方位转动，有关含有送风机的要留意离心风机转动方位是不是恰当，应应用由上边吹出。以做到制
冷电焊机的用意。  

济南塑通达机械设备有限公司是专业从事PE，HDPE，PPR，等热熔，电熔，全自动熔接设备的集研发、
生产、销售、服务于一体的专业塑管熔接设备的厂家。智能高频电熔焊机：智能高频电熔焊机，给水专
用电熔焊机生产厂家，属于焊接技术领域，其特征是:交流输入电路通过整流滤波电路接高频变换器，高
频变换器接高频变压器，高频变压器输出接焊接点，单片机系统接高频变换器。有益效果是:采用了高频
逆变技术，实现了焊机的轻量化，便于携带。采用二极管整流，其功率因素高。，有利于节约能源。采
用高频电流加热，使电路简单，减小能耗，降低成本，提高可靠性。通过软关断技术，减小电路的开关
损耗，提高变换效率，其体积、重量明显减小，电磁兼容性好。

电热带电熔焊机：这种电熔焊机用于PE电热带的电热熔焊接，其输出一般采用有效值恒流输出，输出电
流和焊接时间可在大范围内连续调节，以满足不同电热带的焊接要求。目前管件电熔焊机主要用于压力P
E和PP管道的电熔焊接，而电热带电熔焊机主要用于非压力PE和PP直管或波纹管的电熔焊接。其实从理
论上讲，无论是电熔管件还是电热带，都是阻性负载，所需的焊接热功量Q=U2t/R=I2Rt。只要满足焊接
热功要求，至于用电压型焊机还是电流型焊机并无本质区别。比如一个电阻为6欧姆的PE电热带，焊接12
00mm的波纹管，厂家给出的焊接电流为20A，此时用20A恒流焊接和用120V恒压焊接，其效果是完全一
样的。不过需要指出的是，电熔管件属于低阻负载，而电热带为高阻负载，按照ISO12176-2标准，常用
管件电熔焊机的输出电压一般为39.5V，向上调只能输出44V，只能用于低阻负载，无法输出120V的焊接



电压，所以不能用于电热带的焊接。正是由于这个原因，才产生了电热带电熔焊机。也许有人会问，为
什么不能将管件电熔焊机的输出电压设计高一些，既用于电熔管件的焊接也用于电热带的焊接？表面上
看可以，但对相控型电熔焊机来说，江西给水专用电熔焊机，电压提高以后，焊接电熔管件时，功率因
子将变得很低。就以上面为例，如果将变压器副边电压有效值提高到120V，而焊接电压仍为39.5V，那么
根据后面的（1）式可知，此时的功率因子为39.5/120=0.329，这样的功率因子过低。如果焊接电压低于39
.5V，则功率因子会更低。所以这样做实际上是不行的。 

江西给水专用电熔焊机-塑通达厂家直销-给水专用电熔焊机定做由济南塑通达机械设备有限公司提供。
济南塑通达机械设备有限公司（www.jnstd.cn）为客户提供“手动热熔焊机,液压热熔焊机,全自热熔焊机,
全自电熔焊机”等业务，公司拥有“塑通达”等品牌，专注于电焊设备与器材等行业。欢迎来电垂询，
联系人：贾经理。
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