
基础电焊培训学校价格 枣庄基础电焊培训学校 君鼎焊接培训基地

产品名称 基础电焊培训学校价格 枣庄基础电焊培训学校
君鼎焊接培训基地

公司名称 河南君鼎焊接技术服务有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省商丘市民权县顺河乡政府西500米路南

联系电话 17627038777 17627038777

产品详情

焊接不允许超载  

电焊机使用过程中不允许超载，否则将会因过热而烧毁电焊机或造成火灾，以及超载造成绝缘损坏，还
可能引起漏电而发生触电事故；  

10、焊接前，应先检查焊机设备和工具是否安全，如焊机接地及各接线点接触是否良好，焊接电缆绝缘
外套有无破损等；  

11、在设备上进行焊接前，应先把设备的接地或接零线拆掉，焊接完后再恢复；  

12、进行电焊作业前，应检查作业环境，基础电焊培训学校价格，清除危险因素和设置监护人员。当与
其他人员和有关设施过近时，应采用屏护和安全间隔等保证作业安全；当高处焊接作业时，必须挂好安
全带；  

逆变电焊机优点：由于逆变工作频率很高，所以主变压器的铁心截面积和线圈匝数大大减少，因此，逆
变焊机可以在很大程度上节省金属材料，减少外形尺寸及重量，大大减少电能损耗，更重要的是，逆变
焊机能够在微妙级的时间内对输出电流进行调整，所以就能实现焊接过程所要求的理想控制过程，获得
满意的焊接效果。变压器后，再经整流滤波获得平稳的直流输出焊接电流。

1、划圈收尾法：焊条移至焊缝终点时，作圆圈运动，基础电焊培训学校那家好，直到填满弧坑再拉断电
弧。该方法适用于厚板焊接，基础电焊培训学校哪里有，用于薄板焊接会有烧穿危险。

2、反复断弧收尾法：焊条移至焊缝终点时，在弧坑处反复熄弧、引弧数次，直到填满弧坑为止。此法一
般适用于薄板和大电流焊接，枣庄基础电焊培训学校，但碱性焊条不宜使用此法，因为容易产生气孔。

3、回焊收尾法：焊条移至焊缝收尾处即停住，并且改变焊条角度回焊一小段。此法适用于碱性焊条。



基础电焊培训学校价格-枣庄基础电焊培训学校-君鼎焊接培训基地由河南君鼎焊接技术服务有限公司提
供。河南君鼎焊接技术服务有限公司（www.hnjdhj.cn）为客户提供“焊接技术培训”等业务，公司拥有
“君鼎焊培”等品牌，专注于教育、培训等行业。欢迎来电垂询，联系人：王老师。同时本公司（www.j
dhjpx.cn）还是从事商丘焊工培训学校，河南电焊培训，焊接培训的厂家，欢迎来电咨询。
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