
新乡金刚石工具的应用源头直供厂家「多图」

产品名称 新乡金刚石工具的应用源头直供厂家「多图」

公司名称 丹阳市寰宇工具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省丹阳市丹北镇兴隆开发区

联系电话  15862966348

产品详情

对金刚石切割制造树脂法是一种可以得到很好的保持形状的方法，一般采用热固性酚醛树脂为粘结剂，
它是金刚石颗粒与树脂混合实践，然后利用热压烧结和热固化的方法，金刚石工具的应用，经过研磨加
工，这个过程需要几个小时的时间，在这段时间里面我们可以做很多其他的事情，时间就是金钱，我么
你花费大量的时间制作好的产品，所以生产成本高。

随着科技的发展，热固化树脂的光固化树脂逐渐取代，光固化树脂主要是由基础聚合物(光交联聚合物)
，活性稀释剂(光聚合单体)，光引发剂和添加剂。

聚晶金刚石(PCD)刀具：PCD是高温超高压条件下通过钴等金属结合剂将金刚石微粉聚集烧结合成的多
晶体材料，又称烧结金刚石。聚晶金刚石刀具整体烧结成铣刀，用于铣削加工，PCD晶粒呈无序排列状
态，属各向同性，硬度均匀，石墨化温度为550℃。刀具具有高硬度、高导热性、低热胀系数、高弹性模
量和低摩擦系数。刀刃非常锋利等特点。

1、留意前后份额为1：3，锯片锯齿部位自齿座起测量至少剩下长度及宽度不能小于1mm；一定要严格依
照相关操作履行，非专业人员不行操作，坚持正确的办法进行修磨，方能运用锯片在合理的寿命范围内
继续运用，如果非正确修磨，只会下降圆锯片应有的成效及质量。

禁止只从前角面或许只从后角面修磨，这样会大大缩短圆锯片的运用寿命，一起还会影响到下次修磨状
态！

别的重要的一点是整个磨损区域应当充沛修磨。圆锯片是放在自动刃磨机上修磨的，如果放在通用刃磨
机上进行手工修磨，那会严峻影响到运用质量。（数控刃磨机能确保前角面与后角面的修磨彻底在同一
方向）

为防止对修磨砂轮的较大磨损，有必要在锯齿侧方至锯身处留有满足的侧方杰出部分。另一方面，大的
侧方杰出部分应不大于1.0-1.2毫米每侧，以确保锯片锯齿的稳定性。



新乡金刚石工具的应用源头直供厂家「多图」由丹阳市寰宇工具有限公司提供。丹阳市寰宇工具有限公
司（www.dyhygj.com）有实力，信誉好，在江苏 镇江 的金刚石工具等行业积累了大批忠诚的客户。公司
精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进寰宇工具和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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