
渭南焊接式软密封蝶阀生产厂家货真价实

产品名称 渭南焊接式软密封蝶阀生产厂家货真价实

公司名称 郑州中南阀门有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省荥阳市金牛路1号

联系电话 15093120001 15093120001

产品详情

阀体加工

三偏心金属硬密封蝶阀蝶板的阀杆孔与阀体的阀杆孔加工一般在镗床上合镗完成。为了减小同轴度误差
，在工装和阀体安装到位后，在主轴上放置百分表，通过转动主轴校正阀体通道沿主轴中心线对称，镗
完一端孔，工装台旋转180°后再加用百分表校正通道镗另一端。电动软密封蝶阀阀门处于中间开度时，
由于水流动力矩起作用，操作机构需要自锁。

碟板加工

三偏心金属硬密封蝶阀密封面一般采用组合式密封环，结构有“金属＋石墨”和“金属＋PTEE”等。加
工密封面时先将碟板、密封组件和压环组装在一起，在斜模上把密封面加工到尺寸。

如过加工“金属＋石墨”密封组件，则石墨用金属工艺密封环代替。如果加工“金属＋PTEE”，PTEE容
易变形，影响密封，所以在加工时，参照图纸尺寸对碟板、密封组件和压环组件密封面预留0.8至1mm加
工余量，这样在组装PTEE时即使出现变形也有可调整余地。气动蝶阀调试先检查阀门配件是否安装齐全
，电磁阀等，如有不齐全，不得调试，正常供器气压力为0。

如果在调试运行过程中发现阀门在开阀起始位置时很慢，但只要动作之后就很快动作之后就很快，试运
行过程中发现阀门在开阀起始位置时很慢，但只要动作之后就很快，这种情况是阀门关闭过紧，只需将
气缸行程调小一点即可。

把气缸两端行程调节螺丝同时往里调一点，调整时需将阀门运行到开位置，然后将气源关掉再调，调到
阀门开启轻松，焊接式软密封蝶阀生产厂家，关到位不漏就行了。如果为可调节消音则可以调节阀门的
开关速度，需将调节到阀门开关速度适合的开如果调得过小，可能使阀门不动作。当水轮机机组和调速



系统发生事故且导叶不能关闭时，机组转速升高到整定值情况下，动水紧急关闭阀门截断水流，以防止
水轮机机组发生飞逸，防止事故扩大确保机组安全。

除工艺有特殊要求外，塔、反应器、立式容器等设备底部管道上的阀门，不得布置在裙座内;从干管上引
出的水平支管的切断阀，宜设在靠近根部的水平管段上;

升降式止回阀应安装在水平管道上，立式升降式止回阀应安装在管内介质自下而动的垂直管道上。旋启
式止回阀应优先安装在水平管道上，也可安装在管内介质自下而动的垂直管道上;底阀应安装在离心泵吸
的安装高度，可选用蝶形止回阀;泵出口与所连接管道直径不一致时，可选用异径止回阀。5T，且电动软
密封蝶阀易与各种驱动装置组合，有良好的耐久性和可靠性。

渭南焊接式软密封蝶阀生产厂家货真价实由郑州中南阀门有限公司提供。“蝶阀,半球阀,软密封闸阀,液
动止回阀,通风蝶阀,排气阀”就选郑州中南阀门有限公司（www.znvalve.net），公司位于：河南省荥阳市
金牛路1号，多年来，中南阀门坚持为客户提供好的服务，联系人：吴经理。欢迎广大新老客户来电，来
函，亲临指导，洽谈业务。中南阀门期待成为您的长期合作伙伴！或许很多人会觉得蝶阀这么一种简单
的产品的技术含量并不是多么的高的，所以制造应该也没什么难度，可是为什么在某些特殊领域还是要
依赖进口产品呢。
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