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产品详情

PE燃气管产品介绍

PE燃气管以聚乙烯树脂为主要原料，经挤出成型的燃气用埋地聚乙烯管材，简称PE燃气管。管材的颜色
为黄色或黑色，黑色管上必须有醒目的黄色色条。

产品特性：

1、 强度高、耐应力开裂性能优良、抗蠕变性能好；

2、 韧性、挠性好，对基础不均和错位的适应能力强，可抗和台风等恶略环境；

3、 具有良好的耐候性，（包括抗紫外线）和长期热稳定性；

4、 耐腐蚀性，使用寿命长，适合运输和煤气；

5、 内壁光滑，流通能力大，燃气流速可以达到20m/s，节约运行费用；

6、 耐磨性能好，抗磨损；

7、 抗低温冲击性能好，燃气管，可在-20℃-40℃安全使用，冬季施工不受影响；

8、 热熔（或电熔）连接方便可靠，施工和维护简便（其间克不停气）

9、 适合传统的开挖施工方式和顶管、定向钻孔、衬管、裂管、沉入水下等全新的非开挖技术；

10、聚乙烯原料只含有碳、氢两种元素，对环境无害，绿色环保。



 

PE燃气管的连接：连接采用热熔连接和电熔连接：

（1）热熔连接：热熔连接前后，连接工具加热板的两个加热面上的污物应用洁净纱布擦净，以防影响热
效率和接头质量。连接时的加热时间、加热温度、保压压力、冷却时间应符合管材、管件生产厂家的规
定，保压冷却期间不得移动和施加外力，否则会使还没有达到耐压强度的接头不能形成均匀的凸缘，影
响接头均匀受压。对接两端要销铣，使两端面的垂直接合良好，保证不错边。否则接触面积减少，强度
减弱。

（2）电熔连接：电熔连接时应保证电熔工具连接正确，通电电流、通电时间的设置应符合电熔配件要求
。电熔承插面要求洁净，销铣两端面垂直接合要好，用刀刮除电熔面的氧化层，并使电熔面打毛，增加
接触面。管道插入前要标志好插入长度位置，保证足够长度，保证电熔连接面积，增强连接接头的质量
。鞍型电熔连接同样要清除表面，并要求上紧管道平整固定螺丝，使接触面吻合。

要提高仪表管阀件精准度的话，就要进行误差分析。误差通常可以分为疏忽误差、缓变误差、系统误差
和随机误差。疏忽误差是指测量过程中人为造成的误差，一则可以克服，二则和仪表管阀件本身没有什
么关系。缓变误差是由于仪表内部元器件老化过程引起的，它可以用更换元器件、零部件或通过不断校
正加以克服和消除。     系统误差是指对同一被测参数进行多次重复测量时，所出现的仪表管阀件数
值大小或符号都相同的误差，或按一定规律变化的误差，可目前尚未被人们认识的偶然因素所引起，其
数值大小和性质都不固定，难以估计，但可以通过统计方法从理论上估计其对检测结果的影响。仪表管
阀件误差来源主要指系统误差和随机误差。在用误差表示精度时，是指随机误差和系统误差之和。

PE燃气管的安装须知

1、对防爆挠性连接纳的两头进行设备时不需要用电缆密封接头，软管两头都以设备好防爆活接头。在进
行人工设备的管道性能好，可以将管道内部需要留心的小细节全部处理好。设备时，由人工抬着管道的
两头，然后让槽底的施工人员进行设备。在设备的过程中，需要运用到一些东西，包括绳索、钻机等等
。

2、关于防爆挠性连接纳连接口管的设备，要留心将两头螺纹顺着另一端设备的方向进行设备，让防爆挠
性连接纳在运转的过程中，不会出现设备两头有松动，可以电缆的通过。

3、将防爆挠性连接纳设备往后，需要对管道的长短进行相应的调整，燃气管报价，调整往后，燃气管价
格，再查看设备与设备或设备与电源的间隔方位，尽量让管道坚持垂直的状况，避免出现受损的表象。

燃气管报价-山东恒冠(在线咨询)-燃气管由山东恒冠管业有限公司提供。山东恒冠管业有限公司（www.lq
hcdz.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产品和服务
回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。山东恒冠——您可信赖的朋友，
公司地址：山东潍坊临朐吕匣工业园，联系人：王经理。
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