
激光切割 融科检测 连云港激光

产品名称 激光切割 融科检测 连云港激光

公司名称 上海融科检测技术有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市高新区泰山路2号博济科技创业园e座101
室

联系电话  13901369818

产品详情

激光切割应注意的问题

切割的引线和尾线  

   在切割操作中，为了使割缝衔接良好，防止始端和终点shao伤，常常在切割开始和结束处各引一段
过渡线，分别称作引线和尾线。引线和尾线对工件本身是没有用的，激光切割， 因此要安排在工件范围
之外，同时注意不能将引线设置在尖角等不易散热处。引线与割缝的连接尽量采用圆弧过渡，使机器运
动平稳并避免转角停顿造成shao伤。

检修仪器仪表的注意事项

1、在潮湿环境下检修仪表故障时，对印刷线路用万用表测其各点是否通畅很有必要，因为这种情况下的
主要故障是铜箔腐蚀。

2、检修时不要盲目乱敲乱碰，以免扩大故障，越修越坏。

3、拆卸、调整仪表时，应记录原来的位置，连云港激光，以便复原。

4、修理精密仪器仪表时，如不慎将小零件弹飞，应首先判断可能飞落的地方，切勿东找一下，西翻一下
，可采取磁铁扫描和视线扫描方法进行寻找。



激光切割的切缝窄，工件变形小

    激光束聚焦成很小的光点，使焦点处达到很高的功率密度。这时光束输入的热量远远超过被材料反
射、传导或扩散的部分，激光焊接，材料很快加热至汽化程度，蒸发形成孔洞。随着光束与材料相对线
性移动，激光祛斑多少钱，使孔洞连续形成宽度很窄的切缝。切边受热影响很小，基本没有工件变形。

大多数有机与无机材料都可以用激光切割。在工业制造系统占有份量很重的金属加工业，许多金属材料
，不管它是什么样的硬度，都可以进行无变形切割。当然，对高反射率材料，如金、银、铜和铝合金，
它们也是好的传热导体，因此 

   

激光切割-融科检测(在线咨询)-连云港激光由上海融科检测技术有限公司提供。“检测技术，计算机软硬
件专业领域内的技术开发，技术转让”就选上海融科检测技术有限公司（www.rktec.com），公司位于：
苏州市高新区泰山路2号博济科技创业园e座101室，多年来，融科检测坚持为客户提供好的服务，联系人
：宫红江。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。融科检测期待成为您的长期合作伙伴
！
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