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产品名称 等离子自动焊制造厂 等离子自动焊
泰安市正大焊机

公司名称 泰安正大自动焊机有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安泰良路与南外环交叉处东北角

联系电话  13583897378

产品详情

     在近代的金属加工中，焊接比铸造、锻压工艺发展较晚，但发展速度很快。焊接结构的重量约占
钢材产量的45%，铝和铝合金焊接结构的比重也不断增加。

      未来的焊接工艺，一方面要研制新的焊接方法、焊接设备和焊接材料，以进一步提高焊接质量
和安全可靠性，等离子自动焊制造厂，如改进现有电弧、等离子弧、电子束、激光等焊接能源；运用电
子技术和控制技术，改善电弧的工艺性能，研制可靠轻巧的电弧跟踪方法。

但对于 φ114～φ325 mm、壁厚 2～6 mm 的工业承压管道， 则需要采用等离子或等离子加 TIG
双枪的焊接工艺， 这种工艺方法除可以保证较好的焊接质量外，等离子自动焊， 也可获得较高的焊接效
率。这些管道通常用作电厂、化工、造纸等行业的供水、供气主输送管道。但该方法受加工成型机和设
备造价的限制， 焊管直径不宜加大。较大口径管道批量需求少，等离子自动焊设备，
一般均需要根据工程要求来定制， 这种多品种少批量的加工形式， 通常采用 UOE
定尺焊管机组的方式来完成。

滑靴道处理方案

滑靴道为采煤机行走的轨道，因大型中部槽配套的采煤机重量较大，并且摩擦方式为滑动摩擦，磨损速
度较快，为了降低磨损速度，对于滑靴道采用全长度“之”字形熔覆耐磨处理。

4、槽帮钢处理方案

当底板不平或移溜时，等离子自动焊接设备，刮板输送机会发生弯曲，中部槽连接处会形成折线，加大
了中部槽两端的磨损速度，为此可利用DRF-S型熔覆设备在槽帮钢的两端一定长度范围内熔覆耐磨层。
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