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产品详情

导致中空周转物流箱破损的原因

谈到中空板周转箱破损的缘由，我想有必要提一下我上一篇文章“怎样让中空板商品的运用寿命更长”
中提到的六种办法，只要正确的运用才干让中空板周转箱更好的爲本人效劳，当然生活中不短少的就是
不测，明天就来说一说罕见招致中空板周转箱破损的三种缘由。

一、高温让塑料中空板周转箱变脆：如今已是冬天，中空板刀卡厂商，全国范围内都在降温，西南甚至
曾经下起了大雪，而高温也会让塑料中空板制品变得更脆一些，所以我们在运用中空板周转箱的时分就
要留意轻拿轻放。

二、转移进程中的剧烈碰撞：周转箱的作用大家都晓得，而在搬运的进程中要尽量防止磕磕碰碰，以免
让中空板周转箱形成破损。

三：运用工夫过长而自然老化：任何中空板制品都有一定的运用寿命，超越运用期限之后自然难免破损
。

中空板生产工艺的注意事项有哪些？

中空板消费工艺进程中重要的环节就是调理PP料的成型温度、加热条件等参数设置，在整个进程中需求
留意的设定事项如下：

1. 中空板PP料从280℃左近会开端劣化，所以加热温度宜在270℃以下操作，其分子配向性很强，在高温
成型时，易因分子配向而翘曲及歪曲，宜留意。



2.  高压成形时须运用高压成型机。

3.  畏缩倾斜能够缩小。流道、浇口须因应活动性设计。留意控制资料温度及型模度。

4.   成形膨胀率爲0.35%左右、加热温度180~300℃、模具温度20~80℃、料管温度220~270℃、喷出料温
度210~280℃、射出压力400~1000kg/cm2、操作温度200℃。

5.   浇口设计必需留意成形品之黏着。成形品设计须避免发作凹陷及变形。成形膨胀率约爲0.8~1.5%。

6.   运用热风枯燥枯燥温度爲60~90℃、需时1小时、料管温度段爲240~250℃；第二段爲190~250℃；第
三段爲170~230℃；第四段爲150~210℃；模具外表温度20~60℃。

7.   温度设定：射嘴200~220℃、前段190~215℃、中段190~210℃、后段185~200℃；螺杆转速120~rpm、
模具温度20~70℃、射出压力700~1800℃、保压极长30~70%、背压120~200kg/cm2。

8.   密度0.90~0.91g/cc，比重0.9~0.92线收缩系数0.000058~0.0001/℃，成型膨胀率1.0~2.5%，热变形温度5
7~63℃（96~110℃）。

目前国际外对周转箱的构造设计普通是由经历得出的尺寸规范和范围确定的，经过实验发现成绩再对设
计方案加以改良。普通来说，商品的尺寸及相关构造要素的组合对商品的力学平安性的影响大，传统的
办法并不能确定它们的影响状况。因而，采用无限元剖析法对商品停止强度、刚度检验，预算承载才能
及对商品的设计停止优化是必要的，也是无效的。本文运用Pro/E 2. 0软件树立了中空板周转箱的3D实体
模型，使用ANSYS对箱体的构造停止无限元剖析，得出各构造要素对周转箱强度的影响，爲周转箱的改
良设计提供根据。

中空板周转箱的构造比拟复杂，使得模型的树立、求解和剖析大都比拟困难，因而在讨论构造强度影响
要素的时分可以对模型适当简化，其他条件相反，讨论其中一个参数如高度、长宽比、厚度等对其应力
散布的影响，失掉周转箱的力学特性和参数优值，完成周转箱改良设计。

1、首先我们要树立几何模型

我们选用的是东莞市润鹏中空板制品厂消费的果蔬周转箱。构造参数爲:长440 mm，宽300 mm，高240
mm，壁厚2 mm。由于周转箱构造比拟复杂，同时在剖析进程中需求不时修正尺寸，因而首先在Pro/ E里
建模，再导入ANSYS中停止网格划分。中空板周转箱应力发作在四个拐角处，即三个面相交处，阐明在
拐角处容易发生应力集中，由于资料是在静载条件下，而且运用的是塑性资料，应力集中的影响很小，
且建模时对小圆角部位停止了简化，也发生了一些影响，因而暂不思索圆角处应力集中。其他部位受力
较平均，应力比拟大的地位在增强筋处，PP中空板刀卡箱，阐明关于箱类塑料包装容器，增强筋是进步
强度和刚性的重要要素。正常任务压力下，不思索应力集中影响，周转箱大局部所受的应力值都小于4 M
Pa，远小于资料的许用应力13.5MPa，阐明资料抵抗毁坏的才能还有很大潜力，周转箱构造有很大的改良
空间，整个箱体设计趋于激进。因而，爲节省资料，降低本钱，剖析各构造参数对周转箱强度影响，刀
卡中空板，对其停止改良设计是很有必要的。

3周转箱构造改良设计

依据剖析后果，爲节省资料，降低本钱，对箱体的构造尺寸做进一步的改良。改良后周转箱尺寸如下:长
450 mm，宽300 mm，高240 mm，脱模斜度爲10，增强筋尺寸爲厚度t1= 1 mm，圆角半径爲8
mm。将改良后的模型停止无限元剖析。

箱体变形量爲3. 587 mm，所受的应力爲9. 658 MPa，仍在资料的许用范围之内，箱体的质量由0.92
kg增加到0. 71 kg，增加了0. 21 kg的制造资料，使中空板周转箱厂家的资料本钱降低了近22. 83 % 。



在Pro /E 2. 0平台上树立周转箱的三维模型，经过数据转换导入ANSYS 10.
0中，对周转箱构造停止了应力剖析。

由剖析后果可以看出，周转箱易发作应力集中的部位是四个拐角处，因而选择适宜的过渡圆角是减小应
力集中的关键;周转箱接受力的次要部位是增强筋，阐明增强筋的合理设计是进步周转箱强度的关键。

依据剖析后果，安阳中空板刀卡，对箱体停止了改良设计，使之在保证平安牢靠的同时，浪费资料，降
低成本。

PP中空板刀卡箱-安阳中空板刀卡-力乐新材料由山东力乐新材料有限公司提供。山东力乐新材料有限公
司（www.sdllxcl.com）是从事“塑料中空板,中空板周转箱,万通板,中空板垫板,隔板,刀卡”的企业，公司
秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：张经理
。同时本公司（www.gglixcl.com）还是从事江苏中空板周转箱，河南中空板包装板，河北汽车配件中空
板刀卡的厂家，欢迎来电咨询。
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