
无心磨床多少钱一台 中山无心磨床 鑫涛机械设备有限公司

产品名称 无心磨床多少钱一台 中山无心磨床
鑫涛机械设备有限公司

公司名称 东莞市鑫涛机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇凫山村莞樟路段261号

联系电话  13798853007

产品详情

东莞市鑫涛机械设备有限公司成立于2006年，是台湾键和无心磨床（JANNHER）大陆地区销售和维修服
务唯1单位、诺顿砂轮广东地区代理商。销售的产品广泛应用于航空航天、汽车、摩托车、轴承、电机、
复印机、家电、减振器、模具制造等各种机械制造行业。

操作无心磨床过程中几大困扰及解决方案

相等或不相等的间隙细纹

原因：修整不良、外部振动。

对策：从砂轮边缘开始修整，修整速度保持一定振动的边缘。

深而不规则的痕迹

原因：砂轮的松弛

对策：凸轮和砂轮间插入衬片并架稳。

振动

原因：架设螺丝的松弛，砂轮的不平衡。

对策：重架之使并载荷成均衡的分布使架台设平，重取平衡。



东莞市鑫涛机械设备有限公司成立于2006年，中山无心磨床，是台湾键和无心磨床（JANNHER）大陆地
区销售和维修服务唯1单位、诺顿砂轮广东地区代理商。销售的产品广泛应用于航空航天、汽车、摩托车
、轴承、电机、复印机、家电、减振器、模具制造等各种机械制造行业。

无心外圆磨床无保证磨削表面与非磨削表面的相对位置精度（同轴度，垂直度等）的机构，磨削周向断
续的外表面时圆度较差。

磨削表面易产生奇数次棱圆度，如较大时往往会造成测量尺寸小于l大实体尺寸的错觉，而影响装配质量
和工作性能。

机床调整较复杂、费时，无心磨床多少钱一台，每更换不同直径的工件就需冲调整托架高度，与距离及
有关的工艺参数。故调整技术难度较大，不适宜小批及单件生产。

无心磨床关机状态的调试

把导轮往前靠，观察导轮和砂轮中间的间隙，稍微比工件大一些，然后把工件放到中间去，然后进导轮
，速度要慢，待导轮挤压到工件后，要立即停止进刀，然后退下面的下滑板。

把工件往前拉，一半在砂轮和导轮中间，无心磨床多少钱，一半在外面，用木棒压着工件使工件和导轮
贴平，然后把导板靠向工件，和工件对平，后面的导板和前面的调试方法一样，这样只是大概的调试，
如果想调整的更好，无心磨床需要在开机磨削的时候调试。

调整好导板以后，把工件前后推动，注意不能有被导板阻止的情况，而且也不能在进去能碰到导轮的端
面太多。

开机慢慢进刀观察磨削点的位置，数控无心磨床价格，然后根据磨削位置调整无心磨床水平角度，找到
磨削区域，注意水一定要稍微开一点。

无心磨床多少钱一台-中山无心磨床-鑫涛机械设备有限公司由东莞市鑫涛机械设备有限公司提供。东莞
市鑫涛机械设备有限公司（www.dgxintao.cn）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工
队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来
。鑫涛机械设备——您可信赖的朋友，公司地址：东莞市寮步镇凫山村莞樟路段261号，联系人：刘S。
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