
压铸周边设备 捷澄精密 苏州压铸设备

产品名称 压铸周边设备 捷澄精密 苏州压铸设备

公司名称 苏州市捷澄精密压铸有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市相城区凤阳路436号

联系电话  13814838458

产品详情

压铸锌合金优缺点

1. 时效作用，锌合金的组织主要由含Al和Cu的富锌固溶体和含Zn的富Al固溶体所组成，精密压铸设备，
它们的溶解度随温度的下降而降低。但由于压铸件的凝固速度极快，因此到室温时，固溶体的溶解度是
大大地饱和了。经过一定时间之后，这种过饱和现象会逐渐解除，而使铸件地形状和尺寸略起变化。

2. 锌合金压铸件不宜在高温和低温（0℃以下）的工作环境下使用。在高温下抗拉强度和低温下冲击性能
都显著下降。

精密压铸

压铸是一种金属铸造工艺，其特点是利用模具腔对融化的金属施加高压。模具通常是用强度更高的合金
加工而成的，这个过程有些类似注塑成型。大多数压铸铸件都是不含铁的，例如锌、铜、铝、镁、铅、
锡以及铅锡合金以及它们的合金。常见的压铸合金:锌合金压铸和铝合金压铸。

传统压铸工艺主要由四个步骤组成，这四个步骤包括模具准备、填充、注射以及落砂，它们也是各种改
良版压铸工艺的基础。在准备过程中需要向模腔内喷上润滑剂，润滑剂除了可以帮助控制模具的温度之
外还可以有助于铸件脱模。当熔融金属填充完毕后，苏州压铸设备，压力就会一直保持直到铸件凝固。
然后推杆就会推出所有的铸件，由于一个模具内可能会有多个模腔，所以每次铸造过程中可能会产生多
个铸件。落纱的过程则需要分离残渣，压铸周边设备，包括造模口、流道、浇口以及飞边。

铸造过程计算机应用技术

   随着汽车铸造技术的快速发展，压铸自动化设备，为缩短铸件生产准备周期和降低新产品开发的风
险，采用快速原型技术、计算机模拟、三维建模、数控技术的应用越来越广。快速原型技术在铸造生产



中的应用有了很大的发展。它除了应用开发新产品试制用的模具及熔模铸造的蜡模外，还可以制做酚醛
树脂壳型、壳芯，可以直接用来装配成砂型。国外公司在接到客户提供三维CAD数据后，根据不同的产
品结构，快可在3周时间内为客户提供铸件。模拟造型过程正在成为国际汽车铸造关注的前沿领域之一，
清华大学、日本新东工业等对湿型砂紧实过程进行模拟。值得注意的是，德国亚琛工业大学、清华大学
正在对射芯过程进行数据模拟。国内汽车铸造业CAD-CAM-CAE一体化设计开发得到充分应用，特别是
CAE凝固模拟虚拟技术，应用Magma、华铸软件对新产品的铸件充型、凝固的温度场和流动场模拟分析
处理，预测和分析铸件的缺陷。铸造专家系统得到进一步应用，如型砂质量管理、铸造缺陷分析、压铸
工艺参数设计及缺陷诊断。

压铸周边设备-捷澄精密(在线咨询)-苏州压铸设备由苏州市捷澄精密压铸有限公司提供。苏州市捷澄精密
压铸有限公司（www.szjcyz.com）是从事“加工,制造,销售：锌铝压铸件”的企业，公司秉承“诚信经营
，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：胡永峰。
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