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模内攻牙机用挤压丝锥知识点

1、模内攻牙机用挤压丝锥就是相对于切削丝锥而言。普通丝锥是切削丝锥，用它攻丝就是通过切除金属
的方式来获得内螺纹的。而挤压丝锥是通过丝锥上螺纹棱带挤压内孔金属，使金属变形后充满丝锥牙槽
，丝锥退出后形成内螺纹。挤压丝锥适合在韧性材料上攻丝，如铝合金、铜合金、不锈钢、低碳钢等。
形成的内螺纹光洁度高、强度大。它要求的底孔尺寸不同于切削丝锥攻丝的底孔。

2、挤压丝锥加工螺丝牙是将牙谷材料挤压流动到牙峰，材料不产生流失。

3、通用丝锥和挤压丝锥区别：通用的丝锥是有切削槽的，而挤压丝锥是没有切削槽的。

4、挤压丝锥什么品牌好：要说，当然是德国伯爵、日本YAMAWA、OSG等一线品牌好。

5、挤压丝锥用什么冷却，润滑：低碳钢、铝及铝合金、黄铜、紫铜用菜油、硫化切削油；不锈钢用二硫
化钼、润滑脂、油酸。 一般看加工的材质了,其实大量生产，在好的机床上面直接用乳化液就可以了好的
乳化液不但可以冷却，也可以润滑的；二硫化钼是比较好的润滑剂，价格较高，但是效果相当好
，也有固体的，攻丝机的时候，可以边攻边涂的。



6、什么叫牙距（螺距）：螺距就是相邻两个牙的距离。准确的是相邻两牙中线上的距离。螺纹有单线的
和多线的。单线的螺距等于导程，多线的导程=螺距*线数，导程是同一条螺旋线上两个牙的距离。

7、螺丝牙峰的高低（即饱和率）由底孔的大小和丝锥精度等级决定。螺丝底孔越小饱和率越大，当螺丝
底孔过小时，材料会溢出产生牙丝，丝锥扭断，丝锥寿命缩短。当螺丝底孔过大时，螺丝牙峰小或无牙
，饱和率低，丝锥寿命会延长。

8、螺丝底孔非常重要，螺丝底孔需要根据客户螺丝精度要求选择大小，可以通过试验方法决定。

?拓朴模内攻牙机:企业的发展离不开好的售后服务

在经济新常态下，只有做服务竞争的决胜者，才能巩固并扩大自身的市场份额，赢得更多的商机。对于
东莞市拓朴机电设备有限公司而言，的模内攻牙机售后服务无异于企业发展的。

在售后服务方面，一年内整机（消耗品外）非人为问题，免费维修，如果是人为问题，只收取材料费用
。广东省内24小时内，省外48小时内上门为客户排忧解难。

售后服务：模内攻牙机卖出后，拓朴公司都会提导客户如何安装、如何维护保养。而且会定期通过电话
、邮件等方式了解设备的运行状态、维护保养状态、以及客户的备件状况，及时提供建议，确保模内攻
牙机设备、低费用、无故障运行。

备件供应：拓朴模内攻牙机备有大量的备品备件消耗品：如丝锥，夹头等，一旦客户急需某类备件，可
以及时安排发货。而且在保修期内，提供非消耗品类备件。

维护保养：在调试时拓朴公司将有系统地，规范地对操作、维修及人员进行培训。同时将设备的操作、
保养等各方面的知识、经验毫无保留地传授给用户。

在国内传统工业日趋饱和的状况下，拓朴在十几年的发展中，总能保持相当的利润增长，足已证明了业
内对其的认同和接受程度。拓朴愿凭借自身的技术人才和雄厚的技术实力，为五金冲压行业服务、为模
具产业服务、为中国制造业服务。

到底什么才叫做模内攻牙机呢？这种设备特别适用于精密冲模，连续冲模，级进模。模内攻牙，这种工
艺能够有效地避免产品进行二次操作，一般都是先冲压再进行攻牙的。由于有这样的工序技术，所以成
型产品的生产效率才能得到提高的。模内攻牙机是一种很不错的攻牙设备，模内攻牙机的这种技术其实
在某些程度上是实现了无屑加工。想要了解更多的客户，可以在线联系拓朴机电的客服来进行询价或者
要设备资料，或者电话联系拓朴机电。
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