
临沂桥梁模板定制 圆柱桥梁模板定制 鹏程钢结构

产品名称 临沂桥梁模板定制 圆柱桥梁模板定制
鹏程钢结构

公司名称 运城鹏程钢结构有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省运城市临猗县东张镇积善村南300米

联系电话  13935964963

产品详情

桥梁模板定制外模选用总体支撑架支撑点方法，构造简易，立模、拆模更为省时省力，根据调整挤出机
螺杆对侧模开展调整，模板的平整度、标高调整迅速。另外降低桥梁模板外模的联接劳动量，大大缩短
模板的安裝拆装工作時间，提升生产效率。该桥梁模板定制特性:桥梁模板外模选用总体接口方式，结构
紧凑，模板拼装及出模占有室内空间小。因为桥梁模板外模下设纵移小车，模板应用时只需开展一次拼
装，开展二次混凝土浇筑时只需根据起重机推动循行小车将全套桥梁模板外模纵挪到下一个墩身台位就
可以，而不用再对模板开展二次拼装。大大缩短了工程施工周期时间，提升生产效率，减少劳动效率和
工程施工成本费。 

桥梁模板定制的建筑钢筋焊接：因为连续箱梁桥梁钢模板中现浇板、胁板、底版的支承筋较长，若采用
一次成形，在安裝时，会造成许多麻烦，因此采用按段预制构件，集中化安裝，在建筑钢筋场所，将筋
制成25-40m的模块件或模块骨架，运往路上焊接成形。在后台管理焊接时，先将建筑钢筋在服务平台上
按设计图布局准备就绪。焊接全过程中，因为溫度转变，骨架将会产生涨缩变形，使骨架的规格和样子
不可以合乎设计方案规定，另外会在焊缝内造成收拢地应力进而焊缝裂开。为避免焊接变形，可采用下
列对策:在焊前，先往服务平台上焊上，卡死建筑钢筋，使之不动位;焊接时先焊接，使其成为一体，随后
焊缝，焊接时，采用“跳焊接方法”，防止焊接变形，造成过大刚度。 

将液压爬模施工桥梁模板工艺和传统式的木模板翻模桥梁模板工艺开展融合;经施工运用说明，选用二种
桥梁模板工艺融合的方式，二种桥梁模板定制工艺的缺点可合理开展相辅相成、降低工序间的牵制和影
响、提升施工中的安全性能、在确保施工品质的另外大幅度减少施工期节省工程项目成本费、绿色环保
。此二种桥梁模板工艺的融合是对高层住宅、高层建筑核心筒总体施工机构上的一次合理自主创新，为
该类构造施工明确提出了一整套施工桥梁模板定制工艺和技术性对策，更为适用在我国中国南方销售市
场，运用市场前景宽阔，具备优良的经济发展、社会经济效益和应用推广使用价值。桥梁模板液压爬模
管理体系与传统式施工桥梁模板工艺紧密结合特性二种桥梁模板工艺融合后工序表明。
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