
激光切割 君如意激光 激光切割厂家

产品名称 激光切割 君如意激光 激光切割厂家

公司名称 昆山君如意激光科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市周市镇优比路9号3号房

联系电话  17306231888

产品详情

激光切割的原理

激光切割是由电子放电作为供给能源，通过 He、N2、CO2
等混合气体为激发媒介，利用反射镜组聚焦产生激光光束，从而对材料进行切割。

激光切割的过程：在数控程序的激发和驱动下，激光发生器内产生出特定模式和类型的激光，激光切割
，经过光路系统传送到切ge头，激光切割厂家，并聚焦于工件表面，激光切割加工，将金属熔化；同时
，

喷嘴从与光束平行的方向喷出辅助气体将熔渣吹走；在由程控的伺服电机驱动下，切ge头按照预定路线
运动，从而切割出各种形状的工件。

脉冲穿孔——采用高峰值功率的脉冲激光使少量材料熔化或汽化，常用空气或氮气作为辅助气体，以减
少因放热氧化使孔扩展，气体压力较切割时的氧气压力小。每个脉冲激光只产生小的微粒喷射，逐步深
入，因此厚板穿孔时间需要几秒钟。一旦穿孔完成，立即将辅助气体换成氧气进行切割。这样穿孔直径
较小，其穿孔质量优于爆l破穿孔。为此所使用的激光器不但应具有较高的输出功率；更重要的是光束的
时间和空间特性，因此一般横流CO2激光器不能适应激光切割的要求。此外脉冲穿孔还须要有较可靠的
气路控制系统，以实现气体种类、气体压力的切换及穿孔时间的控制。

大多数有机与无机材料都可以用激光切割。在工业制造系统占有份量很重的金属加工业，许多金属材料
，不管它是什么样的硬度，都可以进行无变形切割。当然，对高反射率材料，如金、银、铜和铝合金，
它们也是好的传热导体，因此激光切割很困难，甚至不能切割。激光切割刺、皱折、精度高，优于等离
子切割。对许多机电制造行业来说，激光切割公司，由于微机程序控制的现代激光切割系统能方便切割
不同形状与尺寸的工件，它往往比冲切、模压工艺更被优先选用；尽管它加工速度还慢于模冲，但它没



有模具消耗，无须修理模具，还节约更换模具时间，从而节省了加工费用，降低了生产成本，所以从总
体上考虑是更合算的。

激光切割-君如意激光-
激光切割厂家由昆山君如意激光科技有限公司提供。昆山君如意激光科技有限公司（ksjry.com）是江苏
苏州 ,机械加工的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。
在昆山君如意领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创昆山君如意更加美好的未来。
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