
卷圆加工公司 东阳卷圆加工 耐斯五金设计独特

产品名称 卷圆加工公司 东阳卷圆加工 耐斯五金设计独特

公司名称 永康市耐斯五金配件厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市芝英镇灵溪东路31号

联系电话 13248889987

产品详情

【永康激光切割厂】、【钣金加工】、【箱体工作台制作】、【不锈钢激光切割加工】、【黄铜激光切
割加工】、【激光刻字加工】、【喷漆模板制作】、【铝合金激光切割加工】、【屏风隔断激光切割加
工】、【钣金数控折弯加工】、【碳钢金属切割加工】、【金属机箱外壳激光切割加工】

钣金加工之焊接方面的基础了解与认识：

1、钣金加工的焊缝坡口的基本尺寸  焊缝坡口要合理，这样才能够保证尺寸精度，以减少焊接变形。

2、焊接结构(1)在焊接时，不允许进行长焊缝连续焊接，应进行交替断续焊接，以免出现热变形，从而
影响到焊接质量。(2)焊条应能够保证进入焊接区，而且要倾斜45度才行。

3、焊接准备  (1)焊接劳动保护用品要准备好才行，还要对焊接设备、焊条等进行检查，是否符合规定
要求，有无问题。(2)焊件上的铁锈、油脂及水分等，应清除干净。

【永康激光切割厂】、【钣金加工】、【箱体工作台制作】、【不锈钢激光切割加工】、【黄铜激光切
割加工】、【激光刻字加工】、【喷漆模板制作】、【铝合金激光切割加工】、【屏风隔断激光切割加
工】、【钣金数控折弯加工】、【碳钢金属切割加工】、【金属机箱外壳激光切割加工】

产品名称：激光切割加工件

产品材质：碳钢 不锈钢等

产品周期：8-15天

产品特点：



1 材料利用率高：切缝宽度蕞小可至0.1mm,一般在0.1~0.3         范围内。
可作精密加工，工件精度高，套裁方便。

2 热影响区小：一般在0.1~0.15mm范围内，工件变形小

3 激光切割无机械应力及表面损伤

4 切割断面质量好

5 切口可向任何方向进行，可从任何一点开始切割

6 激光切割速度快、

7 精细加工无工具磨损，不需要模具

8 自动化程度高：使用方便

9 噪音低，无公害

10 工艺成熟，激光切割程序化

产品用途：

应用领域非常广泛,比如汽车行业、计算机、电气机壳、各种金属零件和特殊材料的切割、圆形锯片、压
克力、弹簧垫片等

【永康激光切割厂】、【钣金加工】、【箱体工作台制作】、【不锈钢激光切割加工】、【黄铜激光切
割加工】、【激光刻字加工】、【喷漆模板制作】、【铝合金激光切割加工】、【屏风隔断激光切割加
工】、【钣金数控折弯加工】、【碳钢金属切割加工】、【金属机箱外壳激光切割加工】

使用激光加工的时候需要注意尺寸的变化：

翘曲引起的变化

尺寸精度虽然在要求范围内，但由于热变形等原因会造成发生翘曲。加工铝、铜、不锈钢等时非常显著
，它受到线膨胀系数、热容量等物性的影响。就加工形状来说，纵横比越大，翘曲量就越大。采用低热
量加工条件以及加工线路等在加工程序上下工夫，但还没有完全解决问题。

加工板件所拥有的残余应力对翘曲和尺寸误差也有影响，所以我们需要对加工程序始终保持一定的配置
方向。
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