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产品名称 铸铜钟厂家 聚福缘法器工艺 大庆铜钟厂家

公司名称 抚州市东乡区聚福缘法器工艺有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江西省抚州市东乡区（省级）经济开发区

联系电话  15179476788

产品详情

铜钟在古代的价值

铜钟在古代的价值

铜钟铜钟铜钟

   虎跑公园的前身是定慧禅寺，也就是大家俗称的虎跑寺。现在的虎跑，铜钟厂，继承了原先虎跑寺
的格局，保留了“左钟右鼓”的传统形式。如今，鼓楼已经变成了罗汉堂，铜雕生产厂家
铜钟，但钟楼还依旧保存着。

200多年来敲响的铜钟，就“躲”在钟楼3楼。

在铜钟身上，能清楚地看到“钱塘弟子胡光墉敬助”这几个字。说起来，这跟“红顶商人”胡雪岩有些
关系。同治年间，胡雪岩曾东游日本。据说，当时，胡雪岩一口气买下了50口大钟运回了杭州，刻上字
样后，送给了全国各地的寺庙。

除此之外，铜钟上还有一段铭文，其中有一句“兹时元文五年孟春”，也证实了这口钟的“日裔身份”
。元文五年，也就是1740年，“元文”是日本的年号之一。

   郑和（1371——1435）明朝航海家，铜钟，本姓马，小字三保，昆阳（云南晋宁）人，回族，明初
入宫为宦官，侍奉燕府，后升内官监太监，时称三宝太监。明成祖朱棣即位，谋与四邻通好，以广交流
，遂于永乐三年（1405年）遣郑和率舟师通使“西洋”。郑和前后7次奉使，历时28年，先后到达东南亚
、印度半岛、阿拉伯、东非30多国，促进了中国与各国的经济、文化交流，创造了世界航海史的壮举.

   明宣德六年（1431）郑和60岁，大庆铜钟厂家，复命郑和第七次出使“西洋”。郑和铜钟又称三清
宝殿铜钟，铜钟厂家价格，为祈求风调雨顺，国泰民安，航行顺利，远洋成功，受命下“西洋”的延平
人王景弘与郑和商议在延平铸铜钟一口。



寺院铜钟厂家江西聚福缘法器

专业铸铜雕塑、锻铜浮雕、城市景观雕塑、木雕、玻璃钢雕塑、佛像雕塑；

专业园林古建榫卯木结构配套生产：仿古门窗、实木斗拱、花格挂落、木制凉亭等；

专业祠堂庙宇配套生产：香炉宝鼎、铜钟、供桌、对联牌匾、佛龛等；

公司现有固定资产8000多万元，建筑面积3.3万平方米；拥有模具、木工、数控、铸铜、铸铁、圆雕、木
雕、油漆仿旧、彩绘贴金9大生产车间；

经营模式：研发、设计、生产、安装、销售、服务；

主营产品：寺庙铜钟、景区警钟、祠堂庙宇香炉宝鼎等教配套产品；别墅铜门、铜门、铜门、别墅铜门
、别墅铜门、庭院铜门、铜门、庭院铜门、别墅铜门、庭院铜门、铜门、庭院铜门等

铜钟的铸造流程？

工艺流程为由客户方确定或提供铜钟参考图案 →泥塑工艺师根据客户要求塑制泥塑模型→泥塑完成由客
户确认→确认泥稿后翻制模具（硅胶模具）→小型铜雕制作需采用精铸工艺→翻制（石蜡）模型→用石
英砂等精 铸 材料制作雕塑型壳→烤制型壳脱蜡→烧制型壳→浇铸铜水→待铜水冷却后打碎型壳完成铜品
制作→对铜品表面做着色、防腐以及其它处理→雕塑制作完成→客户验收完成→发货大型铜雕制作需采
用树脂砂铸造→翻制玻璃钢模型→根据工艺要求采用整体或分块铸造→用树脂制作型壳→制完树脂型壳
后浇铸铜水→待铜水冷却后打碎型壳铜雕铸造完成（如是分块铸造需焊接拼装成型）→对铜品表面做着
色、防腐以及其它处理→铜雕塑制作完成→客户验收完成→发货。还有广场雕塑，人物雕塑，浮雕，铸
铜钟厂家，铜雕佛像，神像，铜鼎，铜狮子等产品优惠销售。

铸铜钟厂家-聚福缘法器工艺(在线咨询)-大庆铜钟厂家由抚州市东乡区聚福缘法器工艺有限公司提供。抚
州市东乡区聚福缘法器工艺有限公司（www.jxjfyfq.com）有实力，信誉好，在江西 抚州 的工艺品等行业
积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进聚福缘法器工艺和您携
手步入辉煌，共创美好未来！同时本公司（www.fztongzhong.cn）还是从事铜钟厂家，铜钟厂，铜钟定制
的厂家，欢迎来电咨询。
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