
远创模具 压铸件厂家 张家口压铸件

产品名称 远创模具 压铸件厂家 张家口压铸件

公司名称 天津远创模具科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市西青区中北工业园辰星路16号

联系电话  13642189944

产品详情

随着国内压铸件不断进入国际市场，对压铸件质量的要求日益提高，对模具温度控制的需求也更加迫切
。在国外的大中型压铸企业中，已将压铸模热平衡理论纳入模具设计中，并按压铸件的技术要求，预先
设置各部分的温控点，张家口压铸件，通过控制合金液的冷却速度，调整压铸件尺寸和内部组织使结晶
细化，力学性能提高，还可以使合金液冷却时实现顺序凝固，消除铸件的疏松冷隔等缺陷。而目前国内
只有新建的大型压铸企业和合资或独资企业的车间内配备了温控装置，进口的压铸机辅助设备中也大都
带有模具温控装置：大部分压铸厂的生产现场普遍没有设置模温控制器，某些压铸车间甚至不预热就投
入生产，这对压铸件质量的稳定和提高造成很大影响。

“先压铸充型，后模锻补缩”的工艺，我们可简称为“压铸模锻”工艺.它的本质，是一种连铸连锻工艺
，就是将压铸工艺与液态模锻工艺相结合，将这两种设备的功能组合在一起，完成整个工艺过程.这种连
铸连锻的“压铸模锻”设备，外型与普通立式或卧式的压铸机很相似，其实就是在压铸机上，增加了液
压的锻压头.可以加上的锻压补缩力，能等于压铸机的锁模力.要注意的是，压铸件加工厂，这种压铸模锻
机的公称参数，并不是锁模力，而是模锻补缩力，相当于四柱油压机的锻压力意义，压铸件厂家，这是
我们在设备选择时必须充分留意的.不然，买了一台锁模力很大，但模锻补缩力很小的压铸模锻设备，其
使用价值就大打折扣了.运用这种压铸模锻机生产的毛坯，尺寸精度很高，表面光洁度也极高，可以相当
于6级以上机加工手段所能达到的精度与表面粗糙度水平.它已能归属于“极限成形”----的工艺手段，比
“无切削少余量成形”工艺更进了一步。 

 



铝合金压铸件应用广泛，特别是在汽车工业之中，铝合金压铸件的需求量是非常可观的，纵观我国的铝
合金压铸件的发展，近年来，我国的铝合金压铸件产能正在不断的扩大。根据根据中国铸造协会压铸分
会统计数据显示，压铸件哪家好，“十二五”期间，我国铝合金压铸件行业产能增速一直保持10%以上
。到2015年我国铝合金压铸年产能达到273万吨，到2016年受到国内“去产能”政策影响，行业产能增速
开始减缓，一批高能耗生产企业关闭，2016年铝合金压铸件年产能约为297万吨。

远创模具(图)-压铸件厂家-张家口压铸件由天津远创模具科技有限公司提供。天津远创模具科技有限公
司（www.tjyuanchuang.com）是从事“模具加工,压铸模具,注塑模具”的企业，公司秉承“诚信经营，用
心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：王总。
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