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产品名称 镁合金压铸模具 天津远创模具
镁合金压铸模具加工

公司名称 天津远创模具科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市西青区中北工业园辰星路16号

联系电话  13642189944

产品详情

离子渗碳氮技术是依靠炉气活性组分C3H8和NH3

离子渗碳氮技术是依靠炉气活性组分C3H8和NH3在钢表面分解，析出的活性原子C和N被
表面吸收并向基体内部扩散而实现的[2，镁合金压铸模具加工厂家，4]，它又称离子软氮
化，是从盐浴和气软氮化发展而来的。离子渗碳氮的操作方法与离子渗氮基本相同，但工
作气体成分不同，其冷却方式除在真空条件下缓慢冷却外，还可进行油淬或高压气淬。离
子碳一氮共渗时间短，效益高，可获得较厚的化合物层，具有优良的耐磨、抗胶合和性能
。与传统工艺相比，镁合金压铸模具制造，应用于天津模具的离子碳一氮共渗技术不仅具
有渗层质量好、相组成容易控制的优点，而且、洁净、节能。该工艺具有较强的市场竞争
力。

压铸模具的模架共用多个产品的话是不是就可以省下一大笔成本，这样的话是不是就只开模芯就可以了
？ 

每一套模具都会有模架作为模具的支撑，将模具各部分按一定规律和位置加以组合和固定，并使模具能
安装到压铸机上工作。 

模架要同时共用很多模具的话是不可取的，镁合金压铸模具加工，因为每一套模具的大小结构都是不一
样的，共用起来基本上是得不到吻合标准的。很多做配件、订单量小的模具共用模具的话是没有多大的



问题，但是必须是一个人能抬起的模芯才可以，这种情况是很少有的！ 

千万不要认为共用模架会省下一大笔成本，其实不然，共用压铸模具的模架既花时间又花费人力物力，
自然成本也会高。

通常所说的压铸即压力铸造的简称，就是在高压作用下，以高的速度将液态或半液态的金属填充到压铸
模具型腔中，并在压力的作用下快速凝固而获得铸件的一种方法。

因为模具要不断地承受高温、高压及高速金属液的冲击，所以压铸模具容易被熔融金属所破坏，由于模
具结构的设计原因，对压铸生产的效率、铸件外观质量、尺寸稳定性等都有很大的影响，由此可知压铸
件的质量与模具因素是分不开的。下面就压铸模具制作前的管理做简要的论述。

一、模具制作前的管理

既然压铸模具的质量好坏对后续的压铸件质量有着极大的影响，那么一个压铸车间就需将压铸模具的质
量管理追溯到压铸模具的制作之初，对压铸模具从设计、选材、制作工艺到具体的一些细节性问题，做
好与模具厂家的沟通工作。

天津压铸模具厂家为您介绍关于压铸模具方面的小知识！压铸模具是由定模和动模两个主要部分组成的
。定模固定在压铸机压室一方的定模模座上，镁合金压铸模具，是金属液压入压铸模具型腔的一侧，也
包含部分压铸模具型腔，定模上有直浇道直接与压铸机的压室或喷嘴相连接；动模固定在压铸机的动模
模座上，随动模模座移动与定模分开、合拢，对于需要设抽芯机构的模具，抽芯和铸件顶出机构通常也
设在动模内。

镁合金压铸模具-天津远创模具-镁合金压铸模具加工由天津远创模具科技有限公司提供。天津远创模具
科技有限公司（www.tjyuanchuang.com）为客户提供“模具加工,压铸模具,注塑模具”等业务，公司拥有
“远创模具”等品牌，专注于其它等行业。欢迎来电垂询，联系人：王总。
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