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   加工压力弹簧时需要注意些什么

         压力弹簧也称压缩弹簧、圆柱弹簧、是生活中很常见到的五金配件，它应用广泛，几
乎各行各业都能见到他的身影，那在压力弹簧加工时需要注意些什么呢?东莞锐增弹簧五金来告诉您。

 不带有支承圈和弹簧和钢丝直径过细的压力弹簧不能够有焊接簧头，但是端头的钢索不能够有明显的
松散，需要去掉毛刺。凡是需要焊接头部的多股簧，在焊接的部位长度应该要小于3倍的索径（长度不应
该大于10毫米）。加热的长度应该要小于一圈，在焊后需要打磨平滑，气焊时在焊部位需要进行局部低
温退火。

支承圈要根据产品的要求可选用冷并且要和热的两种方法。再采用热并方式不允许把压力弹簧加热到打
火花或者发白，硅猛钢的温度不能高于850度，支承圈与有效圈应该有效的接触，间隙不可以超过圈间公
称间的10%。

多股簧特性是可以由调整导程决定的，绕制的时候索距需要进行相对的调整。拧距可以取3-14倍的钢丝
直径，但是一般取8-13倍为好，簧力还需要自由高度、并端圈、外径以及钢丝性能有着非常密切的关系
，可以直接通过调整其中某项或者几项予以改变。

重要的弹簧紧压时间是24小时，普通的弹簧是6小时或者连续压缩3-5次，每次要保持3-5秒。紧压的时候
弹簧和沁轴的间隙和芯轴的直径的10%为宜，间隙过小则难于操作，间隙过大则比较容易使弹簧发生弯
曲变形。紧压时若其中的一件弹簧折断，则是需要重新处理。

    任何弹簧产品都有一定的弹簧极限和使用寿命，要想达到长期被压缩的效果，可以从压力弹簧结
构、材料和后期处理（如回火、热处理等手段）等提升弹簧自身的属性，以期达到想要的目的。



 

 

圆柱压力卷簧怎么计算它的推力——锐增弹簧

          圆柱形弹簧生产厂家，东莞锐增弹簧厂告诉您怎样设计圆柱弹簧的推力

比如一压压力卷簧}尺寸如下，怎么样算一个压缩状态下圆柱弹簧提供的推力.

弹簧材质：17-7PH

弹簧中经：8

弹簧丝径：1.6

弹簧总圈数：9.5

弹簧自由高度：22

弹簧压缩后高度：17

（单位：mm）

这样一个弹簧,在压缩后17mm时,所提供的轴向力N?

我要的计算过程以及方法.

比如说,我需要对一个物体施加1000N的力,那我要用几个这样的弹簧才能达到这样的力.

首先求弹簧刚度

k=Gd�d�d�d/8NaD�D�D G为剪切模量,弹簧钢的剪切模量为8000kgf/mm2,d为弹簧丝径

Na为有效圈数,条件没有给出支撑圈数,一般为两圈,所以有效圈数为9.5-2=7.5圈

D为弹簧中径.

由以上的公式可以得出k=1.7kgf/mm

压缩后高度为17,所以压缩量为5mm

所以轴向力为1.7*5=8.5Kgf=83.3N.

东莞锐增弹簧厂家销售各种五金圆柱形压缩弹簧，复合螺旋压力卷簧批发，欢迎来电订购。



东莞弹簧厂提示：如何做弹簧的表面处理？弹簧表面一般可进行处理，如发黑(蓝)、磷化、电镀、喷塑
等。

近年来，又出现了锌铬膜<达克罗DACROMET>达克罗又出现了锌铬膜<达克罗DACROMET>达克罗保护
层具有良好的耐蚀能力，镀层耐蚀能力的7—10倍，不存在电镀工艺的氢脆。

东莞弹簧厂处理的产品表面是银白色。表面处理主要特性及用途耐腐蚀特性氧化处理<发黑、发蓝>常用
弹簧保护一般在空气中保持3个月,电镀用于要求较高的保护一般空气介质中保护3个月~2年.

磷化处理防绣能力高于氧化处理，能耐400℃高温一般用于重要用途零件防护如火炮枪枝零件，或作为其
他保护层的前处理非金属保护层、油漆、喷塑、电泳漆等防腐蚀能力较强，适用面较广防腐蚀能力较强
，特别是电泳漆漆，目前东莞弹簧厂用于汽车表面的前处理特种防锈油防护常用于冰箱压机弹簧无氢脆
，工艺简单、环保无污染产生。
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