
D型异型钢管 豪行异型管公司

产品名称 D型异型钢管 豪行异型管公司

公司名称 山东豪行金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省聊城市开发区大东钢管城

联系电话  18954452221

产品详情

1.电弧长度，D型异型钢管的MIG焊接，一般都在喷射过渡的条件下来施焊，电压要调整到弧长在4-6mm
的程度。

2.钨极从气体喷嘴突出的长度，以4-5mm为佳，在角焊等遮蔽性差的地方是2-3mm，在开槽深的地方是5-
6mm，喷嘴至工作的距离一般不超过5mm。

3.对接打底时，为防止底层焊道的背面被氧化，背面也需要实施气体保护。

4.直流时采用正极性一般适合于6mm以下的D型异型钢管焊接，具有焊缝成型美观，焊接变形量小的特点
保护气体为亚气，纯度为99.99%。当焊接电流为50-50A时，亚气流量为8-0L/min，当电流为50-250A时，
亚气流量为2-5L/min。

1.弹性模量：

当施加力于单位长度棱住的两端能引起物体在长度上的单位变化时，D型异型钢管，

单位面积上所需的力称为弹性模量。

单位为1b/in3或N/m3.

2.电阻率：



在单位长度立方体材料的两对面之间测量的电阻，

单位用Ω?m，μΩ?cm或(已废的)Ω/(circular mil.ft)来表示。

3.磁导率：

无量纲系数，表示物质易被磁化的程度，

是磁感应强度与磁场强度之比。

4.熔化温度范围：

确定合金开始凝固和凝固完了的温度。

(一)灼伤

在D型异型钢管的生产过程中，工人与钢渣、钢水及火焰接触的机会多，发生灼伤的危险性较大。特别
是在机械化不够、体力劳动较多的情况下，如出渣、加料、打开出钢口和浇铸钢锭的过程中易发生。的
防止的办法是实行机械化操作，同时加强个人防护。

(二)燃烧

D型异型钢管生产中可能引起煤气及钢水事故。加料时，要禁止加湿料，注意原材料内是否有。煤气管
道应保持正常压力，盛钢水的钢水罐要烘干，地面不可有水或过于潮湿。

D型异型钢管-豪行异型管公司由山东豪行金属材料有限公司提供。山东豪行金属材料有限公司（www.s
dhxggc.cn）是从事“无缝钢管,精密钢管,冷拔管,镀锌无缝管,耐磨板,异型管”的企业，公司秉承“诚信经
营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：张经理。同时本公司
（www.lchxjmg.cn）还是从事山东耐磨板，江苏耐磨钢板，辽宁耐磨板厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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