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产品名称 双工位点胶 景顺通自动化 绍兴双组份点胶

公司名称 苏州景顺通自动化科技有限公司

价格 面议
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公司地址 苏州工业园区金陵东路266号怡达产业园

联系电话 13862140929 13862140929

产品详情

点胶机在LED封装的优势有哪些

伴随着现代信息产业的高速发展和工业4.0智能制造的提出，电子封装技术以及电路高度集成化已成为衡
量一个国家综合国力的重要标志之一。在LED生产封装中，将人为设定计量的胶体以受控的方式，双组
份点胶系统，按照提前预定的胶量、设定好的轨迹点滴到产品指1定位置的过程叫做点胶。在现代电子封
装过程中，点胶质量直接影响电子产品的优劣。而对点胶质量评价的重要依据为一致性和准确性两点，
要完1美实现这两个重要指标的设备便是点胶机。

解决点胶工艺问题的十八般武艺

在形形色色的点胶工艺中，点胶问题会层出不穷，那究竟有哪些工艺因素会影响产品的点胶质量呢？

1、水平

高精密点胶机平台的水平度尤为重要，尤其是接触式点胶机，打好水平等于调试好了一半，是后续所有
调试基础。水平没打好会衍生出很多点胶问题，如：点偏、多胶少胶、溢胶一系列问题。

2、点胶高度

高精密点胶机的点胶高度指的是针尖到产品杯面的距离，绍兴双组份点胶，点胶高度过高，会导致拉胶
，点胶高度过低，双组份点胶机，会导致针头沾胶、爬胶，进而导致产品胶量不均匀。

了解一下高速点胶机常见的问题以及解决方法。

1拐角堆胶



加减速段/转角处，机构的移动势必需要降速来完成拐角过弯的动作，当高速的直线运动于转角进行降速
时，速度的快慢会与影响胶的间距，会有溢胶的问题产生。

而常规的解决方案是采用增加空跑轨迹避开加减速段喷射点胶，以点一个等间距矩形轨迹为例，一般采
用井字形点胶方法来解决拐角堆胶问题。但此方法虽然可解决问题，但以牺牲部分效率为代价。

双工位点胶-景顺通自动化(在线咨询)-绍兴双组份点胶由苏州景顺通自动化科技有限公司提供。苏州景顺
通自动化科技有限公司（www.jetshoot.com）是一家从事“点胶阀,双组份点胶阀,三轴桌面机器人,在线机
器,非标点胶设备”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的
良性竞争，使“景顺通”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使景顺通自动
化在行业专用设备中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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