
杭州c型油压机 小型c型油压机 品之良

产品名称 杭州c型油压机 小型c型油压机 品之良

公司名称 昆山品之良机械自动化设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市玉山镇亿升路48-2

联系电话 18112654086 18112654086

产品详情

液压机设计原理

改进措施

1.合理选择导向机构和导向长度；导轨面力求耐磨，磨损后间隙便于调整和修复以提高寿命。将立柱中
间的导向部分加工成方形截面，从而采用平面可调导板，活动横梁做成剖分式。(见装配图、零件图)

2.主缸活塞采用烧焊铜合金式，在钢制活塞的外圆表面烧焊一层铜合金，当坚硬的细小颗粒和其他异物
进入活塞与缸壁间隙时，能嵌入铜合金中，不致划伤缸筒表面或卡死。它滑动性能好，可以长时间连续
工作，当它磨损或拉伤时，再焊后再次使用。

3.保留了原有电气控制部分的主体，对8255A，A口，C口的控制输入信号进行了改进（选用组合开关选
择手动，自动工作方式，用组合开关选择定程压制及延i时保压工作方式，用行程开关控制活动横梁的停
，进，退；以及用5个控制按钮实现手动操作）详见电气控制原理图

4.对原有的程序流程既有吸取借鉴的地方，又有自己改进创新的地方，如通过控制程序实现减速下行及
泄压回程时任意位置停止，起动。实现薄板反向拉伸的功能。详见程序流程图和控制程序。

液压机行业的远景展望



液压机职业的远景展望。中国液压机职业通过半个世纪的开展在技能及出产上现已底子成熟，其国内商
场占有率是其他机床所不能比较的。但和世界发达国家的专业液压机制作公司比较，尚有较大的间隔。
尽管咱们的产值很大，精密小型c型油压机，但咱们的报价却只要它们的1/4-1/10O，要缩小这种间隔，参
与世界竞争，把液压机打入世界高i端商场，不能只是依托报价的优势，有必要把商品的技能含量和质量
放在第i一位，这才是中国液压机职业的底子方针。

这些年，液压机技能开展迅猛，四柱油压机处理了塑性资料的商品成型疑问。高的作业压力是该设备作
业时的特色，走漏的液压油将污染环境，液压冲击景象将影响设备安全安稳的作业。这些不足之处将是
液压机值得进一步研讨和改善的疑问。

计划压力机的含义在于其不但具有较大的通用性，适用于塑性资料的成形如簿板件的落料、拉伸、压印
等；轴类件的校对；零部件的压装；粉末成品的限制。还具有点动、手动和半自动等操作方法，可按工
艺需要任选定时或定位操控，压力和行程可调，操作灵活、作业牢靠。

液压机液压系统卡阀的故障原因分析

1、液压机装配过程中要防止零件磕碰，要注意清洁，减少颗粒性污染物进。各螺栓的预紧力要适当，以
防阀孔变形。

2、液压机油液中杂质混入。配合间隙油液中的污垢颗粒和缝隙阻塞现象也是引起液压卡紧的重要原因。
如果使用过滤精度为10μm左右的滤油器就能有效地防止卡死现象。

3、调高阀芯和阀孔的制造精度。一般阀芯的圆度和锥度允许差为0.003-0.005mm，而且应带顺锥，阀芯
的表面粗糙度应小于0.1，阀孔小于0.2.配合间歇要恰当，杭州c型油压机，过大易泄漏，过小则易受热胀
卡死;

4、液压机径向力不平衡引起的液压卡紧。产生液压卡紧的主要原因是阀芯、阀孔加工质量较差，滑阀副
几何形状误差和同轴度变化引起的径向不平衡的液压力。

5、液压机阀芯的精度允许时，可以磨顺锥(即小端朝向高压区)，结构允许的情况下，可以采用锥形台肩
，台肩小端朝向高压区，有利于阀杆径向对中。

6、干式电磁阀上的电磁推杆偏斜。液压机干式电磁换向阀上的电磁铁推杆采用动密封，摩擦阻力较大，
且阀芯两端有中心孔，小型c型油压机，若中心孔大而推杆尺寸小，推杆插入阀芯中孔后倾斜，伺服c型
油压机，使阔芯移动不灵活，甚至不能换向而卡死。

7、仔细清除芯上各台肩及阀孔沉割槽边上的毛刺。仔细清除热处理件的氧化皮，且在转序时利用工位器
具防止零件磕碰。

8、滑阀移动时的附加阻力与径向力产生的同时，有时阀芯或阀套在工作压力下也会产生弹性变形的附加
阻力，以及在阀芯和阀套间隙中液体边界层产生的附加阻力。这些阻力使阀芯运动产生轴向卡紧。当油
温升高时，阀芯与阀孔的热膨胀系数不同，阀芯卡住现象也时有发生。

杭州c型油压机-小型c型油压机-品之良(推荐商家)由昆山品之良机械自动化设备有限公司提供。昆山品之



良机械自动化设备有限公司（000.com）是一家从事“油压机、液压机、压铸件切边机、粉末成型机等”
的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“油
压机、液压机、压铸件切边机、粉末成型机等”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”
的原则，使品之良在行业专用设备中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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