
H62黄铜棒 盐城黄铜棒 无锡博纳斯

产品名称 H62黄铜棒 盐城黄铜棒 无锡博纳斯

公司名称 无锡博纳斯特钢有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区惠澄大道77号

联系电话  18961869366

产品详情

黄铜棒的种类：

   1、H63国标黄铜；实用于冷态下压力加工，宜于停止焊接和钎焊。易抛光，停止拉丝、扎制、弯曲
等成型田主要合金。用于螺钉、酸洗用圆辊等。

2、H65国标黄铜棒；功能介于H68和H62之间，价钱比H68廉价，也有较高强度和塑性，黄铜棒厂家，能
精良地接受冷、热压力加工，有腐化决裂偏向。用于小五金、日用品、小弹簧、螺钉、铆钉和机器零件
。

3、H68国标黄铜棒；有极为精良塑性（黄铜中1佳者）和较高强度，切削加工功能好，盐城黄铜棒，易
焊接，对普通腐化非承稳固，但易孕育发生开裂。平凡黄铜中使用为普遍一个种类。用于庞大冷冲件和
深冲件，H62黄铜棒，如散热器外壳、导管、波纹管、弹1壳、垫片等。

黄铜的焊接方法

    1．黄铜的气焊由于气焊火焰的温度低，焊接时黄铜中锌的蒸发比采用电焊时少，所以在黄铜焊
接中，气焊是常用的方法。黄铜气焊采用的焊丝有：丝221、丝222和丝224等，这些焊丝中含有硅、锡、
铁等元素，能够防止和减少熔池中锌的蒸发和烧损，有利于保证焊缝的性能和防止气孔产生。气焊黄铜
常用的熔剂有固体粉末和气体熔剂两类，气体熔剂由硼酸甲脂及组成；熔剂如气剂301。

2．黄铜的手工电弧焊焊接黄铜除了用铜227及铜237外，也可以采用自制的焊条。黄铜电弧焊时，应采用
直流电源正接法，焊条接负极。焊前焊件表面应作仔细清理。坡口角度一般不应小于60~70o，H59黄铜
棒，为改善焊缝成形，焊件要预热150~250℃。操作时应当用短弧焊接，不作横向和前后摆动，只作直线
移动，焊速要高。与海水、氨气等腐蚀介质接触的黄铜焊件，焊后必须退火，以消除焊接应力。



黄铜棒半连铸工艺要点和注意事项是什么？

1)工频有铁芯感到电炉熔炼锌含量高于20%的黄铜棒时，可以或许以喷火作为熔体达到出炉温度的标记。
(2)黄铜棒扁铸锭锻造速度过快而冷却跟不上时，铸锭大面能够因压缩补充不敷而出现凹心征象。熔炼锌
含量低于20u/o的黄铜棒则仍需用热电偶现实测量温度。浇注温度一准时，增长结晶器有用高度或许恰当
加大冷却强度，可在某种程度上进步锻造速率。(3)工频有铁芯感到电炉是俭朴黄铜棒铸锭生产抱负的熔
炼、保温装备。(4)锻造时采纳硼砂作笼盖剂，可以或许改良结晶器的一次冷却强度。当某些杂质元素比
方铅含量稍高时，即能够惹起铸锭外部裂纹。(5)用硼砂作笼盖剂时，一要烘烤枯燥，二是颗粒不该过大
。(6)某些黄铜棒大断面圆铸锭，对锻造速率变更比较敏感。(7)在坚持冷却水流量稳定前提下，进步结晶
器高度有助于锻造速率的进步。(8)铸锭规格越小锻造速率越快。

H62黄铜棒-盐城黄铜棒-无锡博纳斯由无锡博纳斯特钢有限公司提供。无锡博纳斯特钢有限公司（www.w
xbnstg.com）有实力，信誉好，在江苏 无锡 的钢管等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作
态度和不断的完善创新理念将促进无锡博纳斯特钢和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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